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术语

认证通过的二类图案：使用经批准的 2 类粉末涂料 （DP-No.）和来自认证粉末 （PS-No.）

标有特定参考代码的转印膜和转印膜供应商（FS-No.），由 QUALICOAT （QUALIDECO） 批准

的实验室进行测试，并形成粉末和/或转印膜供应商的 2 类认可装饰清单。

喷涂工厂：使用粉末喷涂材料的表面加工工厂。

装饰工厂：应用装饰性表面技术的工厂。

装饰图案或者装饰表面：使用纸或塑料膜的粉末喷涂（热转印工艺）或者使用底涂和面涂层的

粉末喷涂（喷涂木纹技术）。

装饰级别：根据抗老化性能进行分类的装饰系统。一类装饰表面需在佛罗里达暴晒 1年，二类的装饰

表面需在佛罗里达暴晒 3年。

转印体系（只适用于一类）：由通过认证的粉末供应商(PS-No)提供的粉末(P-No.)和通过认证转印

膜供应商(FS-No.)提供的转印膜的 4个基本图案的混合物。由 QUALICOAT(QUALIDECO)对特定粉末或转

印膜进行测试及认证。

转印工厂认可的转印图案（只适用于一类）：转印工厂在转印体系中获得的转印图案，图案由

QUALICOAT（QUALIDECO）认可实验室测试通过，形成了转印工厂的认可转印图案清单。

底粉认证：确认粉末涂料符合《建筑用铝型材装饰涂层质量规范》附录 VI 规定的转印要求。

转印膜供应商：用于热转印工艺装饰的纸或塑料膜的生产厂家。

FS-证书（转印膜供应商）：确认转印膜供应商设施按照《建筑用铝型材装饰涂层质量规范》运作。

光泽类别：光泽度的区分通过 3 个不同的类别来划分（哑光，平光和高光）。

证书（装饰工厂）：确认装饰工厂按照《建筑用铝型材装饰涂层质量规范》中的一种特定工艺运作。

新技术：除转印与喷涂木纹技术外的生产装饰图案的技术。
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其他效果：除木纹外的装饰效果。

粉末等级：QUALICOAT 根据耐候性能对粉末涂料进行分类。 一类粉末涂料在佛罗里达州暴晒 1 年后

获得认证，二类粉末涂料在佛罗里达州暴露 3 年后获得认证。

粉末供应商：粉末涂料的供应商

喷涂木纹认证：确认两种 QUALICOAT 认证的粉末涂料的组合符合建筑用铝型材装饰涂层规范第 5 章规

定的喷涂木纹的要求。

PS-证书（粉末供应商）：确认粉末供应商设施按照《建筑用铝型材装饰涂层质量规范》运作。

QUALICOAT (QUALIDECO) 证书：确认一个设施按照《建筑用铝型材装饰涂层质量规范》运作。

装饰图案的自测清单：粉末和转印膜供应商测试的一类图案（热转印工艺）。

木纹效果：类似木纹的装饰效果。

自测清单图案（只适用于一类）：图案由粉末或转印膜供应商（转印工艺）在他们各自的设施中对转

印体系中图案进行测试通过的，并包括在自测清单
1
中的图案。

木纹效果：装饰图案与木纹类似。

1 详见附录Ⅱ
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第一章

介绍
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1. 介绍

1.1. 规范的范围和目的

很多技术可以用来使产品表面产生装饰性的效果，例如木纹效果。建筑用铝型材

装饰涂层规范覆盖了使用喷涂木纹过程的底材表面的热转移膜技术以及喷涂木纹技

术。其他的工艺技术只有在按照以下规范的附录 3 中的规定事先获得 QUALICOAT
批准才能使用。

QUALICOAT (QUALIDECO)规范不包含工艺过程的测试，因为工艺已经获得了专利。

这些规范的目标是建立最低的要求，装饰工厂，材料以及装饰物都必须遵循该规

范从而能够确保产品质量持续的稳定。这样无论是使用喷涂木纹技术的装饰工厂还是

粉末与转印膜的供应商都能够获得 QUALICOAT (QUALIDECO) 证书来对建筑物的外表面

进行施工。

1.2. 基本原则

a) 喷涂工厂必须持有 QUALICOAT 证书。这样可以确保涂料是在最佳情况下施

工的，同时也能确保喷涂工厂有必备的实验设备。

b) 对于热转印技术，转印膜供应商和粉末供应商都应该根据第三章获得认证，底

粉也需要通过附录 5的转印认证。

c) 对于喷涂木纹技术，粉末材料需要通过 QUALICOAT 认证，同时喷涂木纹的组合

也需要通过 QUALICOAT (QUALIDECO) 规范 5.2章的认证。底层和面层需在同一个基

地内生产。

d) 如果一个装饰工厂有不同的工艺技术，每种工艺技术都需要认证，并且装饰工厂

的证书上会写明该装饰工厂通过认证的工艺技术。

e) 持证工厂需要参加总持证人或 QUALICOAT组织的培训
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第二章
装饰表面的测试方法和要求



QUALICOAT规范 2026附录

主版本

Approved : 21.11.2025
Valid from : 01.01.2026
Version : 01

Owner:QUALICOAT
QDC Specifications Appendix QCT SPEC 2026 - MASTER VERSON

Page 12|77

2. 装饰表面的测试方法 和要求

装饰表面需按照以下测试方法进行测试，这些测试方法基于现有的国际标准。

这些要求是根据 QUALICOAT 组织的实践经验和/或测试程序指定的。

2.1. 光泽

使用 60度光泽仪

要求:

光泽类别 光泽范围 误差*
1 (matt哑光) 0 – 30 +/- 5 units
2 (semi-matt or semi-gloss 平
光)

31 – 70 +/- 7 units

3 (gloss高光) 71 – 100 +/- 10 units

(* 与涂料供应商规定的标称值的允许偏差值)

2.2. 膜厚测量

EN ISO 2360
每个被检验部件须在装饰面测量涂层的厚度, 且不低于 5个测量点（约 1平方

厘米）。

要求:

任何测量值不得低于规定最小值（60 µm）的 80%，否则整个厚度测试结果为

不合格。

2.3. 耐二氧化硫测试

EN ISO 3231 (0.2 l SO2 – 24 cycles循环)

在有机涂层上作宽约 1毫米的交叉划痕，必须切深至基材。

要求:

按照 ISO 4628-2, 划痕的两边没有超过 1毫米的渗透，没有颜色变化2，起泡

等级不超过 2（S 2 ）.

2 如果有任何颜色变化，应将样品在 105°C下加热 30分钟，并对应进行颜色更改。



QUALICOAT规范 2026附录

主版本

Approved : 21.11.2025
Valid from : 01.01.2026
Version : 01

Owner:QUALICOAT
QDC Specifications Appendix QCT SPEC 2026 - MASTER VERSON

Page 13|77

2.4. 加速老化测试

ISO 16474-2 方法 A (日光过滤器) – 循环 1 (102 分钟干燥/18 分钟冷凝)

测试时间:

CLASS 1 一类 CLASS 2二类

1000 小时 2000小时

所有样板的位置大约每 250 小时更换一次。

暴晒后，测试样板需用去离子水清洗，检查以下内容：

光泽变化: ISO 2813 - 60° angle of incidence 60度角光泽仪

颜色变化:ΔE CIELAB，使用 ISO 11664-4中的公式，测量包括镜面反射

目视评估 : ISO 105-A02 灰度卡

样板老化测试前后都需三个测量点。

要求:

保光率3

CLASS 1一类 CLASS 2二类

1000小时后:
所有光泽类别的保光率都在

50%及以上

2000小时后:
哑光的保光率在 50%及以上
平光及高光的保光率在 70%及以上

 颜色变化:

 目视灰度至少 4级

2.5. 自然老化

ISO 2810 佛罗里达暴晒

每年 4月开始测试

一类产品

样板朝南 5度暴晒 1年。

每个颜色 4块测试样板（3块暴晒，1块作参考）

3

Gloss retention保

光率 =

gloss value measured after
testing测试值 X 100
initial gloss value初始值
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二类产品

样板朝南 5度暴晒 3年，需每年评估一次。

每个颜色需 10块样板（暴晒 9块，每年取3块测试，1块作参考）

要求:

a) 光泽

一类产品的保光率至少 50%。

二类产品的保光率:

- 1年佛罗里达暴晒： 至少 75%
- 2年佛罗里达暴晒: 至少 60%
- 3年佛罗里达暴晒: 至少 50%

b) 颜色变化:

(ISO 105-A02) 目视灰度至少 4 级

如果结果不合格，QDC 佛罗里达工作组应对所有光泽类别（包括有纹理的外观）

进行额外的目视评估。QDC 佛罗里达工作组在目视评估后的决定是不可更改的。

2.6. 涂层间附着力测试（只适用于喷涂木纹工艺技术）

有以下 2种测试方法测试涂层间附着力：

2.6.1 干附着力

ISO 2409

使用标准规定的附着力胶带。涂层膜厚在 60μm 以下使用 1mm 刀齿间距，涂层膜

厚在 60-120μm 的使用 2mm 刀齿间距，涂层膜厚大于 120μm 的使用 3 mm 刀齿间

距。

要求: The result shall be 0 都为 0级.

2.6.2 高压锅测试 (改良的划格测试)
在直径约 200毫米的压力锅中注入深度为 25毫米的去离子水（在 20℃时，电导

率低于 10 μs），放入一个 50毫米测试样品。

把盖子盖上并加热压力锅，直到蒸汽从阀门逸出。加压针阀必须予以调整，以产生

一个内部的压力 100 + / -1 0千帕（ 1巴） 。自蒸汽从阀门逸出开始继续加热 1
小时。冷却压力锅，取出样品，冷却至室温。

在涂层表面上用一个胶带粘上（见第 2.4章 ），确保没有任何气泡。一分钟后，

以 45 °角快速而均匀拉去胶带。

要求: 都为 0级.
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第三章

转印膜和粉末供应商的认证
(只适用于热转印工艺)
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3. 转印膜和粉末供应商的认证流程（只适用于热转

印技术）

对供应商的认证意味着转印膜供应商只能使用由获得认证的粉末供应商生产的

已批准的粉末，而且粉末供应商也只能使用由获得认证的转印膜供应商生产的得到

批准的转印膜，即配套使用。

3.1. 转印膜供应商的认证

3.1.1 转印膜供应商的工作规范（要求）

3.1.1.1 可追溯性

转印膜供应商为了保证生产线的可追溯性须制定程序来监控和文件化的证明所

有制造的步骤。所有的这些测量结果都需要写在一些记录（登记册）中，便于检查

员查阅。

转印膜供应商须符合附录 2-1中规定的膜命名程序。

3.1.1.2 实验室和内部控制

在这里所提到的成品均被认为是使用热转印膜技术生产的。

转印膜在喷涂有通过 QUALIDECO认证的底粉的样板上进行测试（底粉认证4）

转印膜供应商要有单独的实验室设施，并与生产设施是分开的。实验室内要包

括检测生产过程和最终成品所用到的所有仪器和化学试剂。

至少应配备以下设备和参考资料:
 光泽仪

 测量涂层厚度的仪器

 炉温跟踪仪，具有四个不同的测量点

 用于加速老化试验的仪器和测量颜色变化和光泽残留的设备

 喷涂房

 转印炉

 灰度对照标准(ISO 105-A02)

每个仪器必须有识别编号以及校正记录。

转印膜供应商须使用以下的程序来监控生产过程和测试生产的成品：

4 附录 VI–升华有机涂层的批准
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- 每一卷（1000m）都需要取样转印在涂层的表面进行肉眼的检查。结果需要

被记录下来，并且至少进行 2次取样检查，分别在每一卷的头和尾，样品需

要保存下来。

- 转印膜供应商必须提供一份有关被批准用于外部建筑的装饰体系的系统数据清

单（特别要表明使用的最高温度和时间，以及使用的膜和粉末的编号）。这份

清单需要有拷贝，以便检查员在检查时查阅。

- 转印膜供应商须在自己的实验室对每个新的装饰体系进行测试。这些测试结

果，根据 QUALIDECO 检查员的要求提供。

3.1.2 转印膜供应商的认证5

转印膜供应商需要向总持证人（在没有总持证人的地区直接向 QUALICOAT 总部）

提交一份书面的申请进行检查和测试，正式表格可在 QUALICOAT网站6上找到。

根据以下内容获得认证:

3.1.2.1 工厂检查

转印膜供应商的设施需要进行工厂检查，核实实验室设备满足最低要求，内部控制

满足 3.1.1.2 章节要求。

3.1.2.2 一类膜的测试和认证（装饰体系）

a) 在接受转印膜供应商的申请后，负责测试的实验室应要求转印膜供应商发送一卷转

印膜（转印膜编码根据附录-2-1）用于以下四个基本装饰图案：:
 棕色基底上的核桃和橡木图案

 米色基底上的松树和橡木图案

b) 需要在每卷膜出现花色样式和打印标记的地方取样

c) 实验室须使用通过认证的粉末（根据附录 5底粉认证）对转印膜做以下的测试:

 加速老化试验 (see § 2.4.见 2.4章节)
 含二氧化硫的潮湿空气耐蚀试验(see § 2.3.见 2.3章节)

d) 如果实验室测试的结果都是合格的，装饰体系即通过认证，但还将进行自然老化测

试。

3.1.2.3 二类膜的测试和认证（单个装饰图案）

a) 根据转印膜供应商申请表里的 2 个二类基本图案，负责实验室收集通过底粉二

级认证的粉末，进行打板测试转印膜。

b) 实验室会进行以下测试:
 加速老化试验 (see § 2.4.见 2.4章节)

5 见第 3.1节末尾的 NO.1流程图
6 https://www.qualicoat.net/main/about-us/assured-quality/how-to-apply.html
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 含二氧化硫的潮湿空气耐蚀试验(see § 2.3.见 2.3章节)

c) 如果实验室测试两个装饰图案都合格，二类基本图案通过认证，还将进行佛罗

里达自然老化测试测试（见 2.5章节）。

3.1.2.4 符合性评估

只有工厂检查并且有至少 1个装饰体系（一类）或 2 个基本装饰图案（二类）

测试合格才能获得认证。

表 1：转印膜供应商获得认证的程序

检查结果 行动

合格

实验室测试

一个装饰体系（一类）

或两个二类基本装饰图

案

测试结果合格

一个装饰体系（一类）或

两个二类基本装饰图案获

得认证



佛罗里达

测试

测试结果不合格 无法获得认证

不合格 无法获得转印膜证书

佛罗里达测试结果 最终评估

所有装饰图案合格 认证体系确认通过

一个或以上一类基本装饰图案不合格 认证体系取消 (b)

一个或两个二类基本装饰图案不合格 二类装饰图案取消认证 (c)

a) 只有在公司发出已纠正缺陷的通知后，方可提出新的申请。

b) 如果该转印膜供应商只有一个认证体系通过认证，证书取消。

c) 如果转印膜供应商没有其他通过认证的装饰体系或没有其他通过认证的二类装饰图案，证书也被取消。

3.1.2.5 FS-No. 在转印膜包装上

转印膜供应商在所有通过认证的应用于户外建筑用铝型材的转印膜包装上指明 FS-No.

3.1.2.6 转印膜产品的可用性

每个转印膜生厂商的 TDS 均须标注最佳使用期限、保质期和/或建议复测时

期，以确保其在生产商责任范围内的可用性与耐久性，该期限可能因基材不同而有

所差异。

3.1.3 转印膜供应商的证书更新

转印膜供应商获得质量标签使用许可后，每三年进行一次工厂检查。

例行检查应包括以下几个方面:

a) 根据 3.1.1.2章节检查实验室设备

b) 内部质量控制测试的装饰样板

c) 内部质量控制和记录

d) 取样

file:///C:/Users/Uso/Desktop/QDC-SPEC-US01_DRAFT%20V06%20-%202020-04-30_.docx
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 一类：检查员从转印膜供应商的自测清单图案里选择 2 个不同的装饰图

案7，按照 3.1.2.2c和 d章节测试。

 二类：从转印膜供应商认证的二类图案中选取 2 个图案，按照 3.1.2.3b
和 c 章节测试。

如果当年不需要工厂检查，测试实验室从转印膜供应商的自测清单中选择 2 个

图案，按照 3.1.2.2c 和 d 章节测试或者从转印膜供应商认证的二类图案中选取 2 个

图案，按照 3.1.2.3b和 c 章节测试。

表 2 ：转印膜供应商 QUALIDECO 认证的更新程序

检
查

检查结果 行动

合格 实验室测试

不合格 重新检查 重新检查
合格 实验室测试

不合格 取消认证

实
验
室
测
试

实验室测试 行动

两个装饰图案都

合格

证书更新 FLORIDATEST
佛罗里达测试

一个装饰图案不

合格
重新测试失败的图案 (a) 重新进行实

验室测试

合格 进行佛罗里达测试

不合格 该图案被禁止 (b)

两个装饰图案都

不合格

两个不合格的图案都重新测

试 (a)
重新进行实

验室测试

两个图案都合格
进行佛罗里达测试

1个图案合格

1个图案不合格 该图案被禁止 (b)

两个图案都不合格 重新检查

佛
罗
里
达
测
试 佛罗里达测试结果 最终评估

两个图案都合格 证书更新-两个图案都通过更新

1个图案合格 证书更新-一个图案都通过更新

1个图案不合格 证书更新-一个图案被禁止 (b)

两个图案都不合格 证书更新-两个图案都被禁止 (b)

a) 供应商收到不合格的结果通知后，应提交新的转印膜样品，并使用与不合格装饰材料相同的参考编号，实
验室应该新转印膜来准备新的装饰样品，重新进行相关测试。

b) 每个禁止的装饰图案应记录在转印膜供应商和粉末供应商的证书附加的禁止装饰图案清单中，收到通知
后，转印膜供应商应尽快再次测试被禁止装饰图案。被禁止的图案在重新测试的过程中，该装饰图案应被
视为暂停使用。

3.1.4 新的装饰体系的认证

转印膜供应商获得认证后，新的装饰体系的认证和测试应根据 3.1.2.2章节要求。

3.1.5 新的二类装饰图案的认证

转印膜供应商获得认证后，新的二类装饰图案的认可需要按照以下要求:

a) 转印膜供应商应向负责测试的实验室提交一份说明装饰图案具体信息的书面申

请（根据附录 II-1 中描述的转印膜编码程序，底涂层和转印膜的参考代

码）。 应将此书面申请告知粉末供应商。

7 参见第 3.1 节末尾的第 2 号流程图
8 详见附录Ⅱ
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b) 应提供有关指定装饰（名称）、装饰参考代码、粉末涂料的批准编号和参考代

码以及转印膜和粉末涂料的技术数据表的所有数据，以便正确应用粉末和转印

膜。

c) 实验室按照 3.1.2.3章节进行测试。

d) 测试合格，按照图案给予认证。转印膜供应商的证书上会附上二类装饰图案通过

认证的清单。

e) 如有任何测试不合格，实验室应同时通知转印膜供应商和粉末供应商。

f) 需确认自然老化测试（佛罗里达暴晒）是否合格。

3.1.6 装饰体系的取消

装饰体系（底粉+转印膜）的批准，应予以撤销，如果

一个或多个基本图案的佛罗里达测试失败

底粉的认证被取消

 一旦有 4个装饰图案被禁止

3.1.7 二类装饰图案的取消

连续两次不合格的实验室测试结果或自然老化测试后结果不合格的装饰图案

将被撤回批准，并与薄膜供应商的证书一起列入 QUALICOAT 网站上的清单。

3.1.8 转印膜供应商认证的取消

连续两次不合格的检查会导致转印膜供应商证书的取消。

如果一个转印膜供应商的证书里只有一个装饰体系（一类）且该体系认证被

取消则该转印膜供应商的证书也会根据 3.1.6章要求被取消。

如果一个转印膜供应商的证书里只有两个二类的装饰图案且该两个二类图案

认证被取消则该转印膜供应商的证书也会根据 3.1.7章要求被取消。

取消装饰体系批准后重新取得证书的程序

如果转印膜供应商希望重新申请认证，应在撤销之日后一个月内对工厂进行

检查，并将检查报告提交给总持证人和认证机构。

如果此次检查仍然不合格，证书号将会被无期限取消。

 如果此次检查合格，供应商应提供用来认证新装饰体系的基本装饰*。

 如果一个或多个基本装饰的实验室测试结果不合格，则应无限期取消许

可证编号。

-如果一个或多个基本装饰的实验室测试结果不令人满意，则应无限期取

消证书编号。

-如果实验室测试结果合格，则应使用相同的证书编号重新激活证书。

*如果转印膜供应商再次申请证书证，则应在检查喝实验室测试结果合格后授予新

的证书编号。
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正式申请
( www.qualicoat.net)

表2b：取消装饰体系批准后重新激活证书的程序

复查结果 措施

合格 实验室测试：

批准新的装饰体系

实验室检查

结果合格

重新激活证书（证

书编号相同）

佛罗里

达测试

实验室检查

结果不合格

FS NO.取消

不合格 FS NO.取消

3.1.9 转印膜供应商的申诉权

转印膜供应商应收到每份测试和检验报告的副本。如果结果不合格，应详细

说明理由。

转印膜供应商在收到由总持证人或在没有总持证人的国家/地区由 QUALICOAT
发出的佛罗里达测试结果通知的 10 个工作日内，有权向总持证人或在没有总持

证人的国家/地区向 QUALICOAT提出上诉。

流程图 1：转印膜供应商获得认证

没有认证
检查 (§ 3.1.2.1)

实验室测试
(§ 3.1.2.2 for class 1 or
§ 3.1.2.3.for class 2)

装饰体系（一类）通过或二类

装饰图案通过
获得认证

没有批准
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流程图 2：转印膜供应商认证的更新
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3.2. 粉末供应商的认证

用于转印技术的有机涂料的认证和更新程序在附录 VI 中有描述。

3.2.1 粉末供应商的工作规范（要求）

3.2.1.1 可追溯性

粉末供应商应有程序来监控和记录所有生产步骤，以确保生产中的可追溯

性。 这些措施的结果应记入检查员随时可以查阅的记录（登记簿）中。

3.2.1.2 实验室和内部控制

粉末供应商应有与生产设施分开的实验室。该实验室应具有测试生产过程和

装饰产品所需的所有仪器和化学品。

至少应配备以下设备和参考资料:
 光泽仪

 测量涂层厚度的仪器

 用于机械测试的设备

 炉温跟踪仪，有 4个探头

 用于测试加速耐候性和用于测量颜色变化和保光性的装置

 喷房

 转印设备

 灰度参考 (ISO 105-A02)

每一台设备都应有一张数据表，显示设备标识号和校准检查。

粉末供应商应使用以下程序监控其制造过程并测试其涂层和装饰产品:

- 每个生产批次至少应进行一次试验，并根据批量大小，每 100 到 300公斤检查

一次外观（光泽和颜色）和机械性能。 结果应记录在登记表中。

- 粉末供应商应向装饰工厂提供技术说明书。在访问期间给检查员提供一份副本。

- 粉末供应商应向装饰工厂提供用于外部应用的装饰的技术说明书（特别是指明最

低和最高固化温度和时间以及对应转印膜和粉末的代码）。检查员在访问期间应获

得一份技术说明书的副本。

- 粉末供应商应在其实验室中测试每一个新的装饰图案，并将每一个合格的装饰图

案包括在自测清单中，该清单应根据要求向检查员出示。

3.2.2 粉末供应商的认证8

粉末供应商应根据 QUALICOAT 网站上提供的官方表格，向总持证人（在没

有总持证人的国家/地区向 QUALICOAT 总部）根据 QUAILICOAT 网站9上的官方表

格提交书面的检查和测试申请。

根据以下条件进行认证:

9 见 3.2 章节末流程图 3
10 https://www.qualicoat.net/main/about-us/assured-quality/how-to-apply.html
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3.2.2.1 工厂检查

应对粉末供应商的工厂进行检查，以检查其内部质量控制是否符合第 3.2.1.2
章节中规定的要求。

3.2.2.2 有机涂料的测试和认证(DP- approval 底粉认证)

根据附录Ⅵ进行有机涂料的测试和认证。

3.2.2.3 一类的测试和认证(decoration systems装饰体系）

测试实验室在收到粉末供应商的申请后，会要求转印膜供应商寄送一类的 4
个基本图案的转印膜（根据附录 2-1的转印编号）给实验室:

 棕色的胡桃木和橡木

 PINE and OAK to be applied on a beige base. 米色的松木和橡木

a) 转印膜样品应从印有图案和印刷标记的卷筒部分取出。

b) 实验室将使用粉末涂料和转印膜进行转印并且执行以下测试:
 加速老化测试 (see § 2.4.见 2.4章节)
 耐二氧化硫测试(see § 2.3.见 2.3章节）

c) 如果实验室测试合格，还将在佛罗里达进行自然老化测试(see § 2.5.见 2.5章节).

3.2.2.4 二类的测试和认证 (single decorations单个图案)

a) 测试实验室在收到粉末供应商的申请后，会要求转印膜供应商寄送粉末供应商

再申请单中指明的两个二类的基本图案的转印膜（根据附录 2-1 的转印编号）

给实验室

b) 实验室将使用粉末涂料和转印膜进行转印并且执行以下测试:
 加速老化测试 (see § 2.4.见 2.4章节)
 耐二氧化硫测试(see § 2.3.见 2.3章节)

c) 如果两个装饰图案的实验室测试都合格，这两个二类图案都通过认证，单还将在

佛罗里达进行自然老化测试(see § 2.5.见 2.5章节).

3.2.2.5 符合性评估

如果加工厂检查合格并且有至少一个装饰体系（一类）或两个二类的基本图

案测试合格，证书就会授予。

表 3：粉末供应商的认证程序

检查结果 行动

合格

底粉和一个装饰体系

（一类）或两个二类基

本装饰图案实验室测试

测试结果合格

一个装饰体系（一类）

或两个二类基本装饰图

案获得认证

佛罗里达

测试
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测试结果不合格 没有获得认证 (a)

不合格 没有获得认证 (a)

佛罗里达测试结果 最终评估

所有装饰图案合格 证书确认-装饰体系认证确认

一个或多个一类装饰图案不合格 证书确认-装饰体系认证取消

一个或两个二类基本装饰图案不合格 证书确认-装饰体系认证取消

(1) 只有当公司已经纠正了记录的不足之后，才能提出新的申请。

(2) 如果粉末供应商只有一个装饰系统认证，则证书将被取消。

(3)如果粉末供应商没有任何装饰体系或二类装饰图案通过 认证，则证书将被取消。

3.2.3 粉末供应商证书的更新

粉末供应商在获得质量标志后，每三年会进行一次工厂检查。

例行检查内容包括以下几方面:

a) 按 3.2.1.2章节的实验室设备

b) 内部质量控制点的测试样品

c) 内部质量控制和记录

d) 取样

 一类：检查员从自测清单图案里选择两个不同的装饰图案 10，按照

3.2.2.3c 和 c章节测试。

 二类：从供应商认证的二类图案中选取 2 个图案，按照 3.2.2.4b 和 c 章
节测试

如果当年不需要工厂检查，测试实验室从供应商的自测清单中选择两个图

案，按照 3.1.2.2c和 d章节测试或者从供应商认证的二类图案中选取 2 个图案，按

照 3.1.2.3b和 c章节测试。

表 4：粉末供应商证书的更新程序

检
查

检查结果 行动

合格


实验室测试

不合格


重新检查
重新检查

合格  实验室测试

不合格 取消证书

实
验

室
测 试

实验室测试结果 行动

更新证书佛罗里达测试

11 见 3.2章节流程图 4
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两个装饰图案都

合格

1个装饰图案不

合格

失败的装饰图案重新测试
a)

重新进行实

验室测试

合格  佛罗里达测试

不合格 装饰图案禁止 (b)

两个装饰图案都

不合格

两个装饰图案都重新测试
(a)

重新进行实

验室测试

两

个装饰图案都合格  佛罗里达测试

1个装饰图案合格

1个装饰图案不合格
1 DECORATION BANNED该装饰

图案被禁止 (b)

两个装饰图案都不合格
 REPEAT INSPECTION重新检

查

佛
罗
里
达
测
试

佛罗里达测试 最终评估

SATISFACTORY两个装饰图案都合格 证书更新-两个装饰图案都通过更新

一个装饰图案合格 证书更新-该装饰图案通过更新

一个装饰图案不合格 证书更新-该装饰图案被禁止

两个装饰图案都不合格 证书更新-两个装饰图案都被禁止

a) 供应商在收到不合格结果的通知后，应提交一份新的粉末样本，并使用与不合格装饰图案相同的参考代码。
然后，实验室应该使用这个样品来准备新的装饰样品进行重新测试。

b) 每个禁止的装饰图案应记录在转印膜供应商和粉末供应商的证书附加的禁止装饰图案清单中。 粉末供应商应
在收到通知后尽快对禁止的装饰图案进行再次测试。 被禁止的正在重新测试的装饰图案应被视为暂停使用。

3.2.4 新装饰体系的批准11

在粉末供应商被授予使用质量标签的许可之后，新的体系必须符合以下条件:

 根据 3.2.2.3章节，现有的通过底粉认证的涂料与新的转印膜配套

 根据 3.2.2.2和 3.2.2.3 章节的新的有机涂料（没有通过底粉认证）

3.2.5 新的二类装饰图案的认证

在粉末供应商被授予使用质量标签的许可之后，二类装饰图案的认证必须符

合以下条件:

a) 粉末供应商应向 QUALICOAT认可的实验室提交一份 QUALIDECO 测试的书面

申请，说明待测试的装饰图案（转印膜+粉末的参考编号）。并通知转印膜供

应商。

b) 应提供与指定装饰有关的所有数据，以便正确应用粉末和转印膜:
 名称

 装饰参考编号

 二类底粉和粉末的参考编号

 符合附录 2-1中转印膜编号程序的转印膜编号

 转印膜和粉末的技术说明书

c) 实验室按照 3.2.2.4章节测试。

如果实验室测试都合格，按照单个图案给予认证。粉末供应商的证书上会附

上通过认证的二类图案的清单。

11 见 3.2 章节末的表 3.
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如有任意一项或多项测试不合格，则实验室需同时将这一结果通知粉末和转

印膜供应商。

认证会根据自然老化测试（佛罗里达暴晒）的结果进行确认。

3.2.6 转印体系的取消

装饰体系（底粉+转印膜）会被取消如果:
a) 1个或多个基本装饰图案不符合佛罗里达测试的要求

b) 与装饰体系相关的底粉被取消认证。

c) 四个装饰图案被禁止。

3.2.7 二类装饰图案的取消

连续两次实验室测试结果不合格或自然老化测试后不符合要求的装饰图案将

被取消认证，并与粉末供应商的证书一起列入 QUALICOAT 网站上公布的清单。

3.2.8 粉末供应商证书的取消

如连续两次检查不合格，粉末供应商证书将被取消。

如果粉末供应商的证书只有一个装饰体系，且该体系根据 3.2.6 章节被取消认

证，则该粉末供应商的证书也将被取消。

如果粉末供应商的证书只有二类装饰图案且没有装饰体系，且该装饰图案根

据 3.2.7章节被取消认证，则该粉末供应商的证书也将被取消。

3.2.9 粉末供应商的申诉权

粉末供应商应收到每份测试和检验报告的副本。如果结果不合格，应详细说

明理由。

转印膜供应商在收到由总持证人或在没有总持证人的国家/地区由 QUALICOAT
发出的佛罗里达测试结果通知的 10 个工作日内，有权向总持证人或在没有总持

证人的国家/地区向 QUALICOAT提出上诉。
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向 GL/QUALICOAT正式申请

流程图 No. 3- 粉末供应商的新认证

实验室测试

（3.2.2.3章节）

底粉认证

获得底粉认证的实验室测

试（附录Ⅵ-B.2 章节）

一旦一个装饰体系或两个基本的 二类装饰

图案获得认证并获得 PS 证书，底粉认证

应仅与:

 四个基本的 1 一类装饰图案，用

于装饰体系的认证，即颁发证书

 两个二类基本装饰图案获得认证

 提交给 QUALICOAT 认可的可进行

QUALIDECO 测试的实验室进行的

任何其他装饰图案

 自测清单中的图案（一类）

获得认证

没有认证

没有装饰体系认

证

没有底粉认证

装饰体系（一类）

认证

或

二类基本装饰图案

认证

检查

粉末供应商有责任确

定实验室是否应同时

测试有机涂层和基础

装饰图案。
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流程图 No. 4- 粉末供应商认证的更新
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向 GL/QUALICOAT正式申请

流程图 No. 5- 认证粉末供应商新产品的认证

底粉认证

没有装饰体系

认证

获得底粉认证的实验室测

试

没有底粉认证

粉末供应商有责

任确定实验室是

否应同时测试有

机涂层和基础装

饰图案。

实验室测试
(§ 3.2.2.3)

一旦一个装饰体系或两个基本的 二类装饰

图案获得认证并获得 PS 证书，底粉认证

应仅与:
 四个基本的 1一类装饰图案，用

于装饰体系的认证，即颁发证书

 两个二类基本装饰图案获得认证

 提交给 QUALICOAT 认可的可进行

QUALIDECO 测试的实验室进行的任何

其他装饰图案

 自测清单中的图案（一类）

装饰体系（一类）

认证

或

二类基本装饰图案

认证
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第四章

转印木纹装饰工厂的认证
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4. 热转印工艺装饰工厂的认证

使用热转印工艺来装饰表面是通过特殊的工艺从转印物（可以是纸或是塑料膜）上把图

案转移到被喷涂的表面，该工艺是在加热、加压或是真空的情况下进行的。

装饰工厂有责任确认在使用的装饰图案已经过测试和 QUALICOAT (QUALIDECO) 认可，或

已经在附录2中的供应商自测清单里。

 一类: 装饰工厂只能使用通过认证或在附录 2中描述的自测清单里的装饰图案。

 二类: 只能使用根据 3.1.5和 3.2.5章节里通过认证的装饰图案。

4.1. 装饰工厂使用热转印技术的工作规范（要求）

4.1.1 热转印

为了生产装饰产品，根据供应商技术说明书的要求，装饰工厂要有一套根据基材金属温

度来控制转印过程的系统。

4.1.2 实验室

装饰工厂至少需要配备以下仪器:

 光泽仪

 测厚仪

 测量金属温度设备（例如温度计标签或炉温跟踪仪）

每个仪器必须有识别编号以及校正记录。

4.1.3 内部控制

所有用于装饰工艺的原材料要有可追溯性的要求。 装饰工厂应确保装饰产品的唯一标

识并保存记录。

装饰工厂必须监督生产过程，按照下列步骤检查装饰性表面成品:

 原材料

装饰工厂必须记录收到的材料和准备装饰的材料相关的所有数据（日期，批量，客户，

底粉认证编号，装饰图案名称，转印膜参考编号）12

喷涂厂负责运输到装饰工厂。（例如，随货运输这批产品的内部控制记录的复印件）。

装饰工厂存档这些资料。

喷涂结束到装饰表面加工允许间隔的最长时间是 2 个星期，在该期间，经喷涂过的型

材必须远离灰尘和任何污染物质。

12 见附录 1-装饰工厂内部控制表举例
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 喷涂产品

a) 光泽 (ISO 2813)

每批装饰性表面加工产品必须由工厂做光泽度测试（一批代表一家客户的同一个颜色的

全部订单或者在工厂加工的那部分订单）。

如果不能用仪器测试光泽度，那必须进行目视评估。

分析结果必须立即输入记录册，便于检查员查阅，显示的结果不超过要求的最大值。

b) 涂层厚度 (ISO 2360)

涂层厚度的测试由加工厂负责，测试样品的最少要求必须按照下列样品数量进行:

批量
样品数量 (随机

选择)
最大可接受不合格数量

1 – 10 All 0
11 – 200 10 1
201 – 300 15 1
301 – 500 20 2
501 – 800 30 3
801 – 1,300 40 3
1,301 – 3,200 55 4
3,201 – 8,000 75 6
8,001 – 22,000 115 8

22,001 – 110,000 150 11

这些测试结果（最大和最小值）必须记录和保留在登记册上，便于检查人员查阅。

 装饰产品

外观

外观将在加工成品的装饰面进行评估，通过与对照样品或者与客户商定的协议要求进行

比较进行。

装饰面由客户界定，必须是表面上对材料外观及可用性是至关重要的一部分。边缘，深

隐窝和次表面并不包含在装饰面中。

装饰面的涂层不能有任何通及基体金属的擦伤。当在与表面斜角约 60 °，从距离物体

3 米远处，观看该装饰面涂层时，没有任何下列缺陷：过度粗糙，焊痕，起泡，夹杂物，焊

口，灰暗 , 疵点，针孔，坑凹，划伤或任何其它不可接受的缺陷。

在现场进行检查时，观察距离规定如下:

- 室外使用：距离 5 米观察

- 室内使用：距离 3米观察

 粉末涂料的固化条件

应根据 QUALICOAT 规范进行内部控制，通过测量温度来监控粉末涂料的固化条件，以

确保符合粉末供应商的技术说明书。
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 转印温度条件

应监转印温度条件以确保符合转印膜供应商的技术说明书，每天一次在型材表面取至少

一个点测试温度，每周至少测量一次炉子中三个不同点的温度，保证炉温一致。

4.2. 获得证书所需测试及样品

根据下面的要求，对装饰工厂进行现场检查和实验室测试，以确保装饰表面符合要求。

一类

检查员在生产成品中选择供应商的自测清单中两个不同的装饰图案，在QUALICOAT 认可

的可进行QUALIDECO测试的实验室进行测试。

二类

检查员在生产成品中选择供应商根据 3.1.2.3/3.1.5和 3.2.4/3.2.5 通过二类认证的清

单中两个不同的装饰图案，在QUALICOAT 认可的可进行QUALIDECO测试的实验室进行测试。

4.2.1 检查

检查包括以下几个方面:

a) 转印工艺

如4.1.1和 4.1.3章节描述。

b) 实验室设备

如 4.1.2 章节描述，确认该工厂有这些设备且功能完好。

c) 装饰成品

检查员需要使用自己的设备在装饰成品部件上进行下列的测试:

 外观

 光泽度 (见 2.1章)
 涂层厚度(见 2.4章).

d) 内部控制和登记册

检查员要依据 4.1.3 节，对工厂的内部控制进行核查，并检查登记册是否进行正确的

维护。

4.2.2 测试

 光泽度见 2.1章)
 涂层厚度(见 2.2章)
 加速老化测试 (见 2.4 章)
 耐二氧化硫测试 (见 2.3章)
 自然老化测试，仅对二类装饰图案(see § 2.5.见 2.5章).
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4.2.3 认证结果的评估

检查员向总持证人提交检查报告。

在 QUALICOAT 监督下，总持证人须遵守以下的程序:

c) 如果检查和测试结果都合格，则向装饰工厂发放 QUALIDECO证书。

d) 如果实验室测试的结果或现场检查不符合要求，那么装饰工厂将被告知证书暂时不能发

放，并说明所有细节和理由。只有工厂发出通知已经纠正了检查中的不足项，那样才可

以重新提出申请。

表 7：装饰工厂获得认证的程序

检查结果 行动

合格


实验室测试(a)
测试结果合格

获得认证

测试结果不合格
不能获得认证(b)

不合格 不能获得认证(b)

a)检查员在检查时选择两个装饰图案，根据 4.2.2章节进行测试。

b)只有当公司已经纠正了不足之后，才能提出新的申请。

4.3. 转印装饰工厂证书的更新

QUALIDECO 证书更新的依据是现场检查的结果和对检查员选取的装饰成品的测试结果。

4.3.1 检查

一个工厂在被授予 QUALIDECO 证书后会依据 4.2.1 节每年六月底前进行抽检。

一类

在检查期间，检查员应该核实生产状况并随机选择 1个供应商自测清单中的图案，和一

个喷涂厂认可装饰图案清单中的图案，取足够的数量和合适的尺寸，进行实验室测试。

如果装饰工厂只使用自测清单中的图案，则只在供应商的自测清单中取样。

如果装饰工厂只使用认可装饰体系中的图案而且根据 4.4章节测试通过，则只在工厂认

可图案清单中取样。

检查员在检查中应该使用自测清单，核实装饰工厂使用的所有装饰图案都包括在自测清

单中。

 如果检查员发现有装饰图案既不在认证装饰图案清单中也未在自测清单中，则应要

求装饰工厂与其供应商联系。 如果供应商确认装饰图案已经过检测，供应商应在

两周内更新自测清单。

 如果在此截止日期前无法向检查员提供此类自测清单的证据（注明日期的报告和测试

样板），则装饰工厂的检查将被视为不合格。
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如果装饰工厂在一次检查中只能生产一个装饰图案，检查员应从自测清单中确定第二个

装饰图案，并在 10 天内发送样品到负责测试的实验室。

二类

在检查期间，检查员应该核实生产状况并随机选择 1个装饰工厂认可清单中的图案和一

个供应商的二类认可清单中的图案，取足够的数量和合适的尺寸，进行实验室测试和佛罗里

达暴晒测试。

在检查当天：

- 如果装饰工厂仅生产供应商的二类认可清单中的图案，则只在供应商二类认可清单中

取样。

- 如果装饰工厂仅生产装饰工厂的二类认可清单中的图案，则只在装饰工厂二类认可清

单中取样。

- 如果检查员发现装饰生产的装饰图案既不在装饰工厂取得认证的 class2 认可清单

中，也不再供应商取得认证的 class2 认可清单中，那么该装饰工厂本次的检查结果为不合

格。

如果装饰工厂只生产二类装饰图案，而不能在检查当天生产二类装饰图案，则应在 10

天内将检验员选定的两个二类装饰品提供给检测实验室。

两类都有

如果装饰工厂的内部控制表明生产了两类装饰图案，即使工厂在检查当天仅生产二类或

仅生产一类装饰图案，也应测试每类两种装饰图案。还应检查营销材料以检查 QUALICOAT

(QUALIDECO) 证书是否仅用于经批准的装饰图案。

常规检查中可能的不可预见的问题

如果在短时间内出现不可预见的问题，或者在检查当天未使用热转印工艺，则适用以下规

则

• 检验员应根据内部控制文件填写检验报告，并从成品中取样进行实验室测试。

如果在检查当天没有此类样品，检查员应从装饰工厂认可装饰图案清单中指定每个等级的

两个装饰图案，并在 10 天内送至负责测试的实验室。

如果装饰工厂没有这样做，检查将被评估为“不合格”。

4.3.2 测试

测试与QUALICOAT (QUALIDECO)新认证时的测试相同（见4.2.2章节）。

4.3.3 更新证书的符合性评估
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检查员应在检查完成后的一个月内将检查报告提交给总持证人或 QUALICOAT 评估。

测试实验室应在检查完成后的 4 个月内将测试报告提交给总持证人或 QUALICOAT 评

估。在QUALICOAT的监督下，总持证人须遵守以下面的程序:

 如果检验结果合格，并且每个装饰图案的实验室测试都符合要求，则继续使用

QUALICOAT (QUALIDECO) 证书。

 如果检查结果合格，但对一个或多个装饰图案的实验室测试不符合要求，装饰工厂应要

求粉末和转印膜供应商分别提供新的粉末涂料样品和新的转印膜样品， 与用于制备不

合格装饰图案相同的参考代码装饰图案，以便在一个月内制备新的装饰样品以重复实验

室测试。

 如果所有重复的实验室测试的结果都符合要求，则应继续使用 QUALICOAT (QUALIDECO)
证书。

 如果这些重复的实验室测试的结果再次不合格，则装饰工厂不得再使用不合格的装饰

图案，但应更新证书。 此外，不合格的装饰图案应记录在装饰工厂证书后附的禁止装

饰清单中。

表 8：装饰工厂证书的更新程序

检
查

检查结果 行动

合格


实验室测试(a)

不合格


重新检查 重新检查

合格


实验室测试 (a)

不合格 证书取消

最终评估

实
验
室
测
试

实验室测试结果 行动
证书

装饰图案

两个装饰图案都合格 无 更新
通过/
更新

一个装饰图案合格

一个装饰图案不合格 失败的测试图

案进行复测 (b) 图案重新测试

合格 更新
通过/
更新

两个装饰图案都不合

格 不合格
更新 禁止 (c)

二类装饰图案:

佛
罗
里
达
测
试 佛罗里达测试

装饰图案

合格 通过

不合格
禁止(3)

a) 在检查期间，检查员应该核实生产状况并根据 4.3.1章节要求选取样品。

b) 在收到不合格结果的通知后，装饰工厂应要求粉末供应商和粉末供应商在一个月内分别提供新的粉末涂料样品和
新的转印膜样品，与制备不合格装饰物的材料相同的参考代码，以便准备新的装饰样品重新进行实验室测试。

c) 每个被禁止装饰图案都应记录在附在装饰工厂证书中的禁止装饰图案清单中。
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4.4. 一类装饰图案的测试和批准

认证装饰工厂可以使用所有在供应商们自测清单中的装饰图案。

任何不在供应商自测清单中的但在认证装饰体系中装饰图案，需在 QUALICOAT
（QUALIDECO）认可实验室测试合格后添加进喷涂厂认可图案清单中。

流程图 6：一类装饰图案的测试和批准

4.5. 二类装饰图案的测试和批准

认证装饰工厂只可以使用装饰工厂认可清单中的装饰图案。

除了装饰工厂获得认证时的图案外，任何其他装饰图案，需在 QUALICOAT（QUALIDECO）
认可实验室测试合格后才能添加进喷涂厂认可图案清单中。
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流程图 7：二类装饰图案的测试和批准

4.6. 禁止装饰图案

重新进行实验室测试（所有等级）或佛罗里达测试（2 级装饰）不合格的所有装饰图案都

应被禁止并在 QUALICOAT 网站上发布在装饰工厂证书后附的列表中。

在 QCT (QDC)指导下允许使用该装

饰图案

装饰图案会被添加到装饰工厂的二

类认可清单中（检查员/总持证人/
实验室可用）

测试不合格 测试合格

获得认证

装饰工厂从供应商的二类认可清单中选择装饰图案提交给

QUALICOAT (QUALIDECO) 实验室进行测试，样品需注明粉末

和转印膜的信息。

邮寄信息需同时提交给总持证人或 QUALICOAT（在没有总持

证人的国家）

佛罗里达暴晒

认证装饰工厂
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4.7. 转印工厂的申诉权

转印工厂应收到每次检查的检查报告。如果结果不合格，应详细说明理由。持证工厂有权在

10天内提出申诉。

4.8. 热转印装饰工厂证书的取消

如有以下情况，证书将被取消:

 在连续两次检查不合格后，并且实验室测试结果（两个等级）或自然老化测试结果

（等级 2）不合格而被禁止使用四个装饰图案。

 如果装饰工厂停止热转印生产

 如果装饰工厂将其转印活动转移到另一个生产地点
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第五章

喷涂木纹技术的认证
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5. 喷涂木纹技术的认证

5.1. 基本原则

a) 底粉和面粉应该有同一生产商生产，并通过 QUALICOAT 一类或二类认证。

b) 装饰效果可以由同一个 P-Number 或不同 P-Number产生。

c) 底粉和面粉的固化条件由粉末供应商在技术说明书中规定。

5.2. 粉末供应商获得喷涂木纹认证

要获得喷涂木纹技术的认证，应按照第 5.2.1 章节的规定对以下浅色和深色木纹效

果进行实验室测试:

 生成胡桃木装饰图案的 RAL 8011的底粉 RAL 8017的面粉的兼容性。

 生成松木装饰图案的 RAL 8001的底粉和 RAL 8014的面粉的兼容性。

如果使用两种不同 P-Numbers 的组合，则粉末涂料应按明确定义的顺序施涂（即，

一个 P 编号必须定义为底粉，另一个定义为面粉）。

与涵盖所有颜色组合的 一类认证不同，木纹喷涂技术的二类认证仅适用于底粉和面

粉的特定代码组合。

5.2.1 测试

需进行以下测试:
 耐二氧化硫测试 (见 2.3章节)
 层间附着力测试 (见 2.6章节)
 加速老化测试 (见 2.4章节)
 自然老化测试 (见 2.5章节).

5.2.2 测试结果的评估

实验室应向总持证人或在没有总持证人的国家/地区向 QUALIDECO 提交测试报告。

测试报告应由总持证人评估。 在 QUALICOAT 的监督下，总持证人应决定是否授予

喷涂木纹证书。

- 如果实验室测试结果符合第 5.2.1 条规定的要求，则应授予 喷涂木纹技术证书。

- 如果实验室检测结果不符合要求，应告知被检测有机涂层材料生产企业暂时不予认

证，并说明具体情况和理由。
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自然老化测试合格，则认证确认，否则认证取消。

表 9 喷涂木纹技术获得认证的程序

5.2.3 认证的公布

QUALICOAT 应公布所有喷涂木纹技术通过认证的清单（相同 P -Number 或不同 P -
Number的组合）。 应明确标识二级认证（底粉和面粉的参考编号）。

5.3. 更新喷涂木纹认证

5.3.1 测试

每年，粉末供应商应提交粉末（底层和面层）用于第 5.2.1 节中规定的测试，这些

测试将在 QUALICOAT/QUALIDECO 选择的两种装饰品上进行。

5.3.2 评估测试结果

实验室提交测试报给总持证人或在没有总持证人的地区提交给 QUALICOAT总部。

测试报告应由总持证人评估。 在 QUALICOAT 的监督下，总持证人应决定是否更新

喷涂木纹证书。

- 如果实验室检测结果符合第 5.2.1 条规定的要求，则更新证书。

- 如果任一实验室测试结果不符合第 5.2.1 条规定的要求，应通知被测试有机涂层

材料的制造商，必须使用新的样品在一个月内重新进行测试。

- 如果第二次测试还有结果不合格，该图案会禁止。

如果第 5.2.1 条规定的自然老化试验结果合格，则确认更新证书。否则，不合格的

装饰图案将被禁止。

如果粉末制造商因任何原因未能按时向实验室提交所需的颜色，并且因此没有样品

被送到佛罗里达州，则 QUALICOAT/QUALIDECO会选择 2 个装饰图案进行禁止。

实验室测试

两个基本装饰图案都合格
获得认证


佛罗里达测试

一个或以上装饰图案不合格

P/P APPROVAL NOT GRANTED
不能获得认证

佛罗里达测试结果 最终评估

所有基本装饰图案都合格 认证确认

一个或以上装饰图案不合格 认证取消
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表 10：木纹喷涂更新的程序

5.4. 喷涂木纹装饰图案的禁止

实验室重新测试或佛罗里达测试不合格的所有装饰图案都应被禁止并在 QUALICOAT 网

站上发布禁止装饰团列表。

制造商应在接到通知后尽快对被禁止装饰图案重新测试。

如果装饰图案因为结果不合格正在重新测试，该装饰将被视为暂停状态。

5.5. 粉末供应商的申诉权

粉末供应商应收到每份测试和检验报告的副本。如果结果不合格，应详细说明理由。

转印膜供应商在收到由总持证人或在没有总持证人的国家/地区由 QUALICOAT发出的佛罗

里达测试结果通知的 10 个工作日内，有权向总持证人或在没有总持证人的国家/地区向

QUALICOAT提出上诉。

5.6. 喷涂木纹认证的取消

如有以下情况，喷涂木纹认证取消:

两个等级都适用

 一旦有四个装饰图案因为实验室测试或自然老化测试不合格被禁止。

 有一项或多项关于木纹喷涂的涂料（P-No.）的 QUALICOAT认证被取消。

实验室测试

所有图案都合格
更新证书 

佛罗里达测试

一个或多个基本图案不合格
重新测试不合

格的图案

合格

不合格 装饰图案禁止

佛罗里达测试

所有图案都合格 更新确定

一个或多个基本图案不合格 装饰图案禁止)
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第六章
喷涂木纹工艺装饰工厂的认证
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6. 喷涂木纹工艺装饰工厂的认证

这个效果分两步得到：主涂层（A）首先被喷涂并部分固化。然后在第二步中，使用特

殊的过滤器并按照特定的图案将最终的涂层（B）喷涂在底涂层的顶部。系统完全固化。

基本原则:

 底层和面层需同一个供应商。

 底层和面层的固化条件应由粉末供应商确定，装饰工厂也需要有这个技术说明

书。

 底层和面层应由 QUALICOAT 认证，具有相同 P-Number 或不同 P-Number的一类

或二 粉末涂料。

 根据 5.2章节确定喷涂木纹组合。

 底层和面层应在同一个工厂喷涂。

6.1. 喷涂木纹工艺的装饰工厂工作规范（要求）

6.1.1 固化

为生产装饰产品，装饰工厂应在粉末供应商在其技术说明书中规定的条件下进行固

化，该过程与检查金属温度的系统一起运行。

6.1.2 实验室

装饰工厂需至少有以下设备:

 光泽仪

 膜厚仪

 测试金属温度的设备(温度记录器).
每台设备应有一个数据表，显示设备识别号和记录的校准数据。

6.1.3 内部控制

装饰过程中使用的所有原材料应具有可追溯性。装饰工厂应确保被装饰产品的唯一标

识并保存记录。

装饰工厂应监控生产过程并对装饰产品进行如下检查:

 原材料

装饰工厂应当保存一份登记表，注明收到原材料的相关的信息，和装饰过程中的信息

（日期，批号，喷涂厂，喷涂厂证书号，粉末供应商，粉末证书编号，基本颜色）的所有

数据。 附录1给出了一个例子。喷涂后的产品应由喷涂厂交付给装饰工厂，并附上喷涂报

告（例如，与批次产品有关的内部控制记录的副本）。该报告应由装饰工厂存档。涂层和

装饰之间的最长时间允许为一周。在此期间，喷涂后的产品应防止灰尘和各种污染。
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 装饰产品

a) 光泽测试 (ISO 2813)
每一批装饰产品都有测量光泽度（一批代表一种颜色的客户完整订单或工厂订单的一

部分）。

如果光泽不能用设备测量，则应通过与客户同意的参考样品进行比较来进行目视评

估。

这些分析的结果应记录在检查员可随时访问的记录（记录）中，显示不超过标称值和

最大值。

b) 膜厚测试 (ISO 2360)
涂层厚度测试数量应至少与下列要求一致:

批量
测试的数量 (随

机)
可接受的不合格数

1 – 10 All 0
11 – 200 10 1
201 – 300 15 1
301 – 500 20 2
501 – 800 30 3
801 – 1,300 40 3
1,301 – 3,200 55 4
3,201 – 8,000 75 6
8,001 – 22,000 115 8

22,001 – 110,000 150 11
这些测量结果（最小值和最大值）应输入并保存在检查员随时可以查看的记录中。

c) 外观

应通过与参考样品进行比较或与客户商定，对装饰产品的装饰面上的外观进行目视评

估。装饰面应由客户定义，是总表面中对物品的外观和可维护性至关重要的部分。边缘、

深凹槽和次级表面不包括在装饰面中。装饰面上的涂层不得有任何划痕穿过母材。当以与

上表面约 60° 的倾斜角度观察装饰面上的涂层时，下列缺陷在三米的距离内都不可见：

过度粗糙、流挂、水泡、夹杂物、陨石坑、钝点、针孔、凹坑、划痕或任何其他不可接受

的缺陷。在现场查看时，应满足以下标准：

- 对于在户外使用的部件：在 5 m 的距离内查看

- 对于在室内使用的部件：在 3 m的距离处查看

 固化条件

应对粉末涂料的固化条件进行监测，根据 QUALICOAT 规范内部控制要求进行炉温测

试，确保符合供应商的技术说明书。
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6.2. 喷涂木纹装饰工厂 QUALIDECO的认证

6.2.1 认证所需测试和样品

如果公司满足所有初步条件，并且已向总持证人（或在没有总持证人的国家/地区为

QUALICOAT）提交书面申请，则应对装饰工厂进行检查并进行实验室测试以确保装饰产品符

合要求。

a) 实验室设备

b) 装饰成品

检查员会在现场进行以下测试:
 外观

 光泽

 膜厚

c) 内部控制记录

检查员应检查内部控制是否已按照第 6.1.3 章节进行，并且登记册得到正确维护。

6.2.2 测试

检查员从用于外部建筑应用的生产批次中抽取的每类两个装饰样品进行以下测试。 腐

蚀试验应在单个样品上进行:

 耐二氧化硫测试 (见 2.3章节)
 层间附着力测试(见 2.6章节)
 加速老化测试 (见 2.4 章节)
 自然老化测试(see § 2.5.见 2.5章节): 只测二类装饰图案.

6.2.3 新认证评估符合性

检查员提交检查报告给总持证人。

在 QUALICOAT 的监督下，总持证人根据以下程序:

e) 如果检查和实验室测试的结果符合要求，则应授予装饰工厂使用 QUALICOAT
（QUALIDECO）质量标志的许可证。

f) 检查或实验室测试结果不符合要求的，应当告知申请人暂时不能颁发证书，并说明理

由。只有在公司发出已纠正记录的缺陷的通知后，方可提出新的申请。
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表 11：装饰工厂获得 QUALIDECO 认证的程序（喷涂木纹技术，一类）

检查结果 行动

合格
实验室测试

(a)

测试结果合格 获得认证

测试结果不合格 不能获得认证(b)

不合格
不能获得认证

(b)

a) 检查员在检查期间选定的两个装饰图案应按 6.2.2章节进行测试。
b) 只有当装饰工厂已经纠正了记录的不足之后，才能提出新的申请

6.2.4 二类装饰图案的认证

装饰工厂获得 QUALIDECO 喷涂木纹技术的认证后，其喷涂的有明确标识底涂和面涂的

二类装饰图案，按 6.2.2 章节进行实验室测试，结果都合格，则批准该装饰图案为二类装

饰图案。

通过认证的二类装饰图案与喷涂它的装饰工厂一起公布在QUALICOAT网站。

6.3. 使用喷涂木纹工艺的装饰工厂证书的更新

QUALICOAT（QUALIDECO）证书的更新是根据工厂检查结果和对检查员选择的样品进行

的测试结果决定的。

6.3.1 检查

工厂获得QUALIDECO认证后，根据6.2.1章节应在每年6月底前检查一次。

还应检查成品，以检查QUALIDECO认证仅用于认可的装饰品。

Class 1

在检查过程中，检查员应检查生产情况，并从装饰工厂批准的装饰图案清单中随机选

择一个装饰图案，并从生产批次中选择一个用于户外建筑应用的装饰图案。如果装饰工厂

在检查期间只能生产一种装饰图案，检查员应从装饰工厂批准的装饰图案清单中确定第二

个装饰图案，或从生产批次中确定第二个装饰图案，并在10天内送往负责测试的实验室。

Class 2

在检查期间，检查员应检查生产情况，并从装饰工厂批准的装饰图案清单中选择足够

数量和尺寸的两种装饰品14的样品，以进行实验室测试和佛罗里达测试。如装饰工厂只生

产 2类装饰图案，而且不能在检查当日制作 2类装饰品，则检查员选择的两个2类装饰图

案应在10日内提供给测试实验室。

常规检查中可能的不可预见的问题

如果在短时间内出现不可预见的问题，或者在检查当天未使用固化工艺，则适用以下规则

• 检验员应根据内部控制文件填写检验报告，并从成品中取样进行实验室测试。

如果在检查当天没有此类样品，检查员应从装饰工厂认可装饰清单中指定每个等级的两

个装饰，并在 10 天内送至负责测试的实验室。

如果装饰工厂没有这样做，检查将被评估为“不合格”。
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6.3.2 测试

所有测试与认证QUALICOAT (QUALIDECO )时相同（见6.2.2章节）。

6.3.3 更新认证的合格评估

检查员应在检查结束后一个月内将检查报告提交给总持证人或QUALIDECO进行评估。

测试实验室在检查结束后4个月内将测试报告提交给总持证人或QUALIDECO进行评估。

在QUALICOAT的监督下，总持证人应遵循以下程序（见表12和表 13）:

a) 如果检查和实验室测试的结果都符合要求，每个符合要求的装饰应继续使用

QUALICOAT (QUALIDECO)质量标签

b) 如果检查结果合格，但一个或两个（一类或二类）装饰图案的实验室测试不合格，则应

要求装饰工厂重新提交不合格的装饰图案，并在一个月内重新测试

 如果实验室重新测试的结果符合要求，则继续获得 QUALICOAT (QUALIDECO)认证。

 如果实验室重新测试的结果再次不合格，则装饰工厂不得再使用测试失败的装饰图

案，但认证可以更新。 另外，失败的装饰图案应记录在装饰工厂证书附加的禁止装

饰图案列表中。

c) 二类装饰图案，一个或两个二类装饰图案的佛罗里达测试不合格，则装饰工厂不得再使

用测试失败的装饰图案，但认证可以更新。另外，失败的装饰图案应记录在装饰工厂证

书附加的禁止装饰图案列表中。

表 12：更新 QUALICOAT (QUALIDECO)认证的程序（喷涂木纹技术，一类）

检
查

检查结果 行动

合格
 实验室测试 (a)

不合格


重新检查 重新检查
合格 实验室测试 (1)

不合格 取消认证

实
验
室
测
试

测试结果 行动 最终评估

两个图案都合格 无
认证更新/

装饰图案更新

 一个图案合格

 一个图案不合格

测试失败的装

饰图案重新测试
(b) 重新测试

合格

认证更新

/装饰图案更新

不合格

认证更新

装饰图案禁止(c)

两个图案都不合格

测试失败的两

个图案重新测试
(b)

重新测试

两个图案都合格
认证更新

装饰图案更新

一个图案合格
认证更新

装饰图案更新

一个图案不合格
认证更新

一个装饰图案禁止(c)

两个图案都不合

格

认证更新

两个装饰图案禁止(c)
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a) 每年，检查员应在检查期间挑选两个装饰图案，并在 QUALICOAT认可实验室进行测试。

b) 在收到不合格结果的通知后，装饰工厂应提交（一个）新的测试不合格装饰图案的样品，以便在一个月内重新进行
实验室测试。

c) 每个禁止的装饰图案应记录在装饰工厂证书附加的禁止装饰清单中。

表 13：更新 QUALICOAT (QUALIDECO)认证的程序（喷涂木纹技术，二类）

实
验
室
测
试

测试 行动

两个图案都合格 佛罗里达测试

一个图案合格 佛罗里达测试 RESULTS 结果 ACTIONS行动

一个图案不合格
测试失败的图案重新

测试(a)

重新测试

结果

合格 佛罗里达测试

不合格
一个图案禁止(b)

两个图案都不合格
测试失败的两个图案重

新测试(a)

两个图案都合格 佛罗里达测试

一个图案合格 佛罗里达测试

一个图案不合格 一个图案禁止(b)

两个图案都不合格 两个图案禁止 (b)

FL
O
RI
D
佛
罗
里
达
测
试

佛罗里达测试结果 最终评估

两个图案都合格

认证更新

图案通过/更新

一个图案合格
认证更新

图案通过/更新

一个图案不合格
认证更新

一个装饰图案禁止 (b)

两个图案都不合格
认证更新

两个图案禁止 (b)

(1) 在收到不合格结果的通知后，装饰工厂应提交（一个）新的测试不合格装饰图案的样品，以便重新进行实验室测试。

(2) 每个禁止的装饰图案应记录在装饰工厂证书附加的禁止装饰清单中

6.4. 禁止装饰图案

每个实验室重新测试（所有等级）或佛罗里达测试（二类）不合格的装饰图案都会被

禁止，且记录在装饰工厂证书附加的禁止装饰图案列表中。

6.5. 装饰工厂的申诉权

喷涂木纹工厂应收到每次检查的检查报告。如果结果不合格，应详细说明理由。持证

工厂有权在 10天内提出申诉。

6.6. 喷涂木纹工艺装饰工厂认证的取消

连续两次不合格的检查，或四个装饰图案由于实验室测试结果（所有等级）或自然老

化测试结果（二类）不合格而被禁止，则认证取消。
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第七章

标志
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7. LOGO 标志

如果 QUALICOAT (QUALIDECO)许可证持有人（以下简称“持证人”）按照规范进行操

作，则可以授予使用 QUALIDECO标识的授权。该授权受合同约束。

许可证授予持有人有权使用指定产品的标志。 许可证不得转让。

7.1. 持证工厂的登记

QUALICOAT应保存一个登记表，显示每个持证人的名称，地址和交易说明，授予

持证人的日期，分配给每个持证人的号码，批准的装饰图案，许可证的撤回日期以及任

何其他 QUALICOAT可能认为必要的信息或细节。

持证人应立即通知 QUALICOAT关于任何名称或地址的变化。

7.2. 持证人使用的标志规则

应尽可能使用标准版本标志，以保持品牌一致性。

在无法彩印或出于美观或实际原因需要单色设计的情况下，也可以使用替代版本。只应使

用原始标志，不应尝试重新创建标志。
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QUALICOAT色板

持证人在使用时不得对标识进行任何改动或添加。如果持证人自己的品牌或商标与

他的产品分开使用，则不得以任何方式侵犯这些规定。持有 QUALICOAT (QUALIDECO)
许可证的持证人应随时向总持证人（GL）提供使用该标识所需的全部信息。

如引用 QUALICOAT (QUALIDECO)，持证人必须系统地指出其许可证号码。 这既

适用于徽标的使用，也适用于文本。

无论何时在印刷标签（运输、条形码、识别标签等）上使用标志，都只能以以下形

式使用：

7.3. 认证的取消

不遵守规定

如果持证人不再遵守这些规定，特别是如果持证人有任何不正当使用标志或没有支

付年费的情况，则总持证人应取消认证。
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如有取消认证的情况，总持证人会书面通知持证人，而该通知须即时生效。 在此情

况下，贴有标志的所有标签，标签，带，模具，邮票，包装纸，容器，价目表，商业通

知书，名片及任何其他物品均须交付给总持证人，或 总持证人的指示由总持证人保管，

直到获得新的 QUALICOAT (QUALIDECO)许可

公司发生重大变化

如公司发生重大事件（股东或重要人员变更，新增生产线）的情况下，该公司应立

即通知总持证人。总持证人应被授权进行补充访问，以确保持有人继续满足规范中规定

的所有条件。

如果装饰工厂停止交易，所有贴有标志的标签，标签，带子，模具，邮票，包装

纸，容器，价目表，商业通知，名片和任何其他物品应交付给总持证人或 根据总持证人

的指示，由总持证人保管，直至获得新的 QUALICOAT (QUALIDECO)认证。

自愿取消

在自愿交回证书的情况下，贴有标志的所有标签，标签，带，模具，邮票，包装

纸，容器，价目表，商业通知书，名片及任何其他物品均须交付给总持证人或根据总持

证人的指示由总持证人的处置，直至获得新的 QUALICOAT (QUALIDECO)认证。

7.4. 制裁

如果不当使用 QUALICOAT/QUALIDECO 标识或任何可能损害质量标签形象的行

为，可以由总持证人或在没有国家协会的国家由 QUALICOAT实施以下制裁:
1. 官方声明

2. 谴责

3. 撤回标签

当事人有权首先对总持证人进行上诉，然后再向 QUALICOAT 执行委员会提出上

诉，QUALICOAT执行委员会的决定是最终决定。

7.5. 修订

QUALICOAT (QUALIDECO)规范第 7 章规定的要求可以在必要时进行修改。持证

人应当自发布之日起 4个月内，遵守任何此类修改。

7.6. 通知

任何发给持证人或持证人发出的通知，信件发出时，立时生效。
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附录
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附录 1-装饰工厂的内部控制清单的举例

1. 转印工艺

日

期

施工

人员

的参

考

客户 通过的

底粉

粉末
涂料
的参
考代
码

转

印膜

供应

商

装饰名

称（名

称）

转印

膜的

参考

代码

工艺

炉

产
品

备注 日期

转印前 转印后

日 周 膜厚 光泽 外观

2. 喷涂木纹工艺

日
期

施

工

人

员

的

参

考

客户 通过

的底

粉／

面涂

层

装

饰

名

称

工

艺

炉

产品 备注 日期

装饰测试

日 周 膜厚 光
泽

外观
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附录 2-粉末和转印膜供应商对一类装饰图案自测清单的使用

不允许粉末供应商和转印膜供应商共享通过认证的装饰体系。粉末和转印膜供应商

应按照§3.1.2.2或§3.2.2.3章节在其实验室中对每一个新的一类装饰图案进行测试，并将

每个结果合格的装饰图案包括在供应商自测装饰图案清单中，并根据要求，应向检查员

展示。

目的

提供了粉末和/或转印膜供应商测试合格的所有装饰图案的汇总。

自测清单应对他们的开放的:

- 粉末和转印膜供应商，他们负责更新。

- 实验室人员和检查员，在检查期间使用它们更新装饰工厂的认证，供应商的认证

或 QUALICOAT (QUALIDECO)批准。

自测清单的结构:

装饰图案
转印膜供

应商 (FS)证书号码

转印膜供

应商产品

代码

转印膜代

码

粉末供应

商 (PS)证书号码
底粉转印认

证号码
粉末参考代码

如何填写模板?
 装饰图案: 装饰图案名称

 转印膜供应商: 转印膜供应商名称

 FS-证书:转印膜供应商证书号码

 转印膜供应商参考代码: 用于热转印的膜的供应商代码

 转印膜代码:QUALIDECO 转印膜代码（见转印膜编码规则）

 粉末供应商: 粉末供应商名称

 PS-证书: 粉末供应商的证书号码

 转印认证(DP-No.):r QUALICOAT 粉末编号

 粉末参考代码: 用于热转印的粉末的供应商代码
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自测装饰清单的更新：

供应商有责任更新其自测装饰图案清单。

检查员在检查期间应使用自测装饰图案清单，并检查装饰工厂是否使用任何不包括在清

单中的装饰图案。

如果检查员发现装饰图案既不在装饰工厂通过认证的的装饰图案清单中，也不在自测装

饰图案清单中，他们应要求装饰工厂联系其供应商。如果供应商确认该装饰图案已经测试，

供应商应在两周内更新其自测装饰图案清单。

供应商应在收到通知后两周内更新自测装饰图案清单，并将其提交给 QUALIDECO 进行

数据库更新。超过截止日期，则至少两个月内无法进行开始新的认证。

附录 III-新技术的认证

1. 范围

可以使用不同的技术在铝型材上获得装饰效果，但是除了热转印技术和喷涂木纹技

术以外的技术只有在 QUALICOAT批准的情况下才能使用。

QUALICOAT有责任制定一个测试程序来检测新装饰产品的质量。测试方法可能与

热转印和喷涂木纹相同。

2. 新技术的描述

任何对测试新技术感兴趣的公司都可以向 QUALICOAT发出请求，提供技术说明并

提供有关实验室测试结果和市场经验的信息

基于这些信息，QUALICOAT应接受或拒绝该请求，说明其决定的理由。

如果要求被接受，QUALICOAT认可可进行 QUALIDECO测试的实验室应被要求进

行测试来验证产品。如果需要，测试程序中可能包含 QUALICOAT规定以外的测试。如

果需要，室外曝晒只有在实验室测试结果合格时才能启动。暴晒时间由 QUALICOAT定

义。实验室负责准备包括所有结果的最终报告。
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3. 获得认证

根据实验室结果，QUALICOAT应根据相应程序决定批准该工艺（已测试的工艺）

或授予 QUALICOAT (QUALIDECO)认证（新工艺的用户）。 程序还应包括更新和撤销

批准或认证的标准。
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附录 4-其他装饰效果的认证

1. 转印膜供应商对其他装饰效果的认证和更新的程序

1.1. 其他装饰效果的认证（一类和二类）

a) 转印膜供应商需要向 QUALICOAT 认可可进行 QUALIDECO 测试的实验室提交一份书面的申

请，确认需要批准的装饰图案（粉末和转印膜的各自的参考代码）粉末供应商也将收到这个

书面的申请。

b) 所有与指定装饰图案（名称），装饰图案参考代码，粉末涂层相关的 QUALICOAT (QUALIDECO)
认证的代码，转印膜和粉末的技术说明书都应正确应用于粉末和转印膜。

c) QUALICOAT 认可可进行 QUALIDECO测试的实验室应执行本附录第 3节规定的测试。

d) 如果所有实验室测试结果合格，则应批准这个装饰图案。

e) 如果一项或多项测试不合格，实验室应通知转印膜供应商和粉末供应商不合格的结果。

f) 如果自然老化试验（佛罗里达曝晒）的结果合格，则应确认批准。

1.2. 证书

批准的其他装饰效果团清单应附在转印膜供应商的证书上。

1.3. 认证的更新

每年，从供应商通过认证的一类和二类其他装饰效果图案清单中选择两个装饰图

案，应由 QUALICOAT 认可可进行 QUALIDECO测试的实验室根据本附录第 3节进行

测试。

- 如果实验室的检测结果有 1种装饰图案样品不符合要求，那么这个失败的装饰图

案在实验室准备新的样品复测。如果复测结果仍不合格，那么这个失败的装饰系统的批

准被撤销。

- 如果实验室的检测结果同时有 2种装饰图案样品不符合要求，那么这 2种失败的

装饰系统在实验室准备新的样品复测。如果复测结果中仍有 1种或 2种不合格的装饰图

案，那么失败的装饰图案的批准被撤销。

- 如果佛罗里达测试结果不合格，那么结果不合格的装饰图案的批准被撤销。

- 失败的装饰图案应记录在转印膜和粉末供应商证书附带的禁用装饰图案清单中。

1.4. 其他装饰效果图案的认证的撤销（一类和二类）

实验室复测结果不合格或自然老化试验结果不合格，则装饰图案认证被撤销，并与

转印膜供应商的证书一起在 QUALICOAT网站上发布。
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2. 粉末供应商对其他装饰效果图案的认证和更新的程序

2.1. 其他装饰效果图案的认证（一类和二类）

a) 粉末供应商需要向 QUALICOAT 认可可进行 QUALIDECO 测试的实验室提交一份书面的申

请，确认需要认证的装饰图案（粉末和转印膜的各自的参考代码）转印膜供应商也将收到

这个书面的申请。

b) 所有与指定粉末参考代码，粉末涂层相关的 QUALICOAT 认证的代码，转印膜和粉末的技术

说明书，装饰图案（名称），装饰系统参考代码，都应正确应用于粉末和转印膜。

c) QUALICOAT 认可可进行 QUALIDECO测试的实验室应执行本附录第 3节规定的测试。

d) 如果所有实验室测试结果合格，则应批准这个装饰图案。

e) 如果一项或多项测试不合格，实验室应通知转印膜供应商和粉末供应商不合格的结果。

f)T如果自然老化试验的结果合格，则应确认批准。

2.2. 证书

通过认证的一类或二类的其他效果装饰图案清单应和粉末供应商的证书一起公布在

QUALICOAT网站上。

2.3. 认证的更新

每年，从供应商通过认证的一类和二类其他装饰效果图案清单中选择两个装饰图

案，根据本附录第 3节进行测试。

- 如果实验室的检测结果有 1种装饰图案样品不合格，那么这个失败的装饰系统在

实验室准备新的样品复测。如果复测仍结果不合格，那么这个失败的装饰图案的认证会

被取消。

- 如果实验室的检测结果同时有 2种装饰系统样品不合格，那么这 2种失败的装饰

系统在实验室准备新的样品复测。如果复测结果中仍有 1种或 2种不合格的装饰图案，

那么失败的装饰系统的认证将会被取消。

- 如果佛罗里达测试结果不合格，那么结果不合格的装饰图案的认证会被取消。

- 失败的装饰图案应记录在转印膜和粉末供应商证书附带的禁用装饰图案清单中。

2.4. 其他装饰效果图案认证的撤销（一类和二类）

实验室复测结果不合格或自然老化试验结果不合格，则装饰图案的认证会被取消，

并与粉末供应商的证书一起在 QUALICOAT网站上公布。
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3. 测试

a) 加速老化试验 (ISO 16474-2)

测试时间:

一类 二类

1000小时 2000小时

所有样板的位置应大约每 250小时更换一次。

测试结束后，测试的样品经过去离子水淋洗后检查

光泽度变化：ISO 2813 60°入射角

C颜色变化：ΔE CIELAB按照 ISO 7724/3 中的公式，测试包括平面反射

经老化试验的样品与未测试的样片，进行 3 色对比测量。

要求

保光率
 光泽类别 1要求 50%的残余光泽

 光泽类别 2和 3要求 70%的残余光泽

颜色变化

 表观评估，灰度等级最小的可接受值为 4
 仪器评估（只做参考，不作为最终评估的决定）

b) 含二氧化硫潮湿大气中耐蚀试验

(0.2 升二氧化硫- 24 个循环)

宽约 1 毫米十字切口，必须切深至基材

要求：

按照 ISO 4628-2, 划痕的两端没有超过 1毫米的渗透，没有颜色变化 10，起泡等级

不超过 2（S2）。

c) 自然老化试验（只限二类）

曝晒在佛罗里达州，按照 ISO 2810

在 4月份开始。样品面向南 5 °暴晒三年，且每年评估。每个装饰系统需要 10片测

试样板（每年 3片暴晒，1片作为参照）

要求：

目前，可接受的限值与加速老化试验规定的限值相同。
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4. 其他装饰效果转印膜编码规则

此编码规则的目的是用其装饰组/类别和公司名称为每个转印膜每个变体做唯一标识。

转印膜供应商有责任为每个 QUALICOAT (QUALIDECO)装饰图案的转印膜创造一个编码。

转印膜供应商应将这些转印膜代码包括在他们的自测装饰清单中，如本附录第 2 节所述

如果缺少转印膜编码，粉末供应商应联系转印膜供应商以获取转印膜编码。

编码允许供应商消除个别代码并由一个通用编码系统代替

如何建立其他装饰效果的转印膜编码

转印膜代码结构：D1 (or D2)-XXYY-ZZZ

D1 = 一类装饰图案

D2 = 二类装饰图案

XX = 装饰组/类别的 2个大写字母的缩写

YY = 转印膜 QUALICOAT (QUALIDECO)证书号码(FS-YYY)后 2位

ZZZ = 装饰系统组/类别的变体的流水号

例如 D1-ST01-007
D1 = 一类装饰图案

ST = 钢铁装饰效果组/类别

01 = 转印膜 QUALICOAT (QUALIDECO)证书号码(FS-YYY)后 2位

007 = 钢铁类别的第 7 个变体

5. 自测其他装饰效果图案的认证

粉末和转印膜供应商应在其实验室中对每一个新的一类或二类其他装饰效果图案进

行加速老化试验。 如果结果合格，这些装饰图案应提交给 QUALICOAT 认可可进行

QUALIDECO测试的实验室，实验室将把它们送到佛罗里达进行自然老化测试。

如果佛罗里达测试结果合格，则应给予认证。经认证的其他装饰效果的图案清单应

附在供应商的证书上。
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附录 5-1 原理和程序总览

热转印工艺 喷涂木纹工艺

装饰工厂(证书)
第四章

粉末供应商(证书)
第三章 3.1节

转印膜供应商 (证书)
第三章 3.2节

装饰工厂(证书)
第六章

粉末供应商(认证)
第 5章

一类装饰图案 二类装饰图案 一类装饰图案 二类装饰图案 一类装饰图案 二类装饰图案 一类装饰图案 二类装饰图案 一类装饰图案 二类装饰图案

原
理

只能使用经过
QUALICOAT认可

可进行

QUALIDECO测

试的实验室测试

合格用于装饰工

厂的装饰图案

（附在证书上的

清单）或包含在

供应商的自测装

饰图案清单中。

参考

第四章介绍

如第三章所述只

能使用在 FS-和
PS-证书中的装饰

图案。

参考

第四章介绍

只能使用经认证的

粉末供应商经认证

的涂料（底粉认

证）

应遵守附录 II-1中描

述的转印膜编码程

序。

第三章介绍.

书面申请确定要

测试的装饰图案

（粉末涂层和转

印膜的参考代

码）按照附录 II-1
§3.1.3中所述的转

印膜编码程序。

参考

第 3.1.3章节

只能使用经认证的

转印膜供应商经认

证的转印膜

应遵守附录 II-1中描

述的转印膜编码程

序。

第三章介绍.

.
书面申请确定要测

试的装饰图案（粉

末涂层和转印膜的

参考代码）按照附

录 II-1§3.1.3中所

述的转印膜编码程

序

如第 6.2.2 节中规定

的所有试验结果都

合格，则清楚标明

底层和面层涂料代

码的二类装饰图案

应被认证为二类装

饰图案

参考 6.2.4章节

如第 6.2.2 节中规定

的所有试验结果都

合格，则清楚标明

底层和面层涂料代

码的二类装饰图案

应被认证为二类装

饰图案

参考 6.2.4

底层和面层涂料应

由同一制造商生

产，并经认证

QUALICOAT为具

有相同或不同认证

编号的一类或二类

粉末涂料。。

木纹喷涂应根据

5.2章节认证

只适用有特定代

码的

底层和面层组

合。

参考 5.2章节
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热转印工艺 喷涂木纹工艺

装饰工厂(证书)
第四章

粉末供应商(证书)
第三章 3.1节

转印膜供应商 (证书)
第三章 3.2节

装饰工厂(证书)
第六章

粉末供应商(认证)
第 5章

一类装饰图案 二类装饰图案 一类装饰图案 二类装饰图案 一类装饰图案 二类装饰图案 一类装饰图案 二类装饰图案 一类装饰图案 二类装饰图案

测
试

通
过

的

装
饰

图
案

清
单

是

(不包括

QUALIDECO转

印膜代码)

是 仅限 QUALITAL 内部

使用
是 是 是 是 是 是 是

自
测

装

饰
图

案
清

单

是 是

禁
止

的
装

饰
图

案

实验室测试复测

不合格

§ 4.4.

实验室测试复测

不合格或自然老

化测试结果不合

格

§ 4.4.

不合格的装饰图案

应从供应商的自测

装饰图案清单中删

除，并记录在转印

膜供应商证书附带

的禁止装饰图案清

单中。

§ 3.1.3

.在连续两次不合

格的实验室测试

结果或自然老化

试验结果不合格

后证书撤销。

§ 3.1.7

不合格的装饰图案

应从供应商的自测

装饰图案清单中删

除，并记录在粉末

供应商证书附带的

禁止装饰图案清单

中。

§ 3.2.3

在连续两次不合格

的实验室测试结果

或自然老化试验结

果不合格后证书撤

销

§ 3.2.7

实验室测试复测不

合格

§ 6.4.

实验室测试复测不合

格或佛罗里达测试结

果不合格

§ 6.4.

实验室测试复测

不合格

§ 5.4.

.
实验室测试复测

不合格或佛罗里

达测试结果不合

格

§ 5.4.

禁
止

图

案
团

清
单

是

§ 4.4.

是

§ 4.4.

是

§ 3.1.3

是

§ 3.1.7

是

§ 3.2.3

是

§ 3.2.7

是

§ 6.3.3

是

§ 6.3.3

是

§ 5.4.

是

§ 5.4.
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热转印工艺 喷涂木纹工艺

装饰工厂(证书)
第四章

粉末供应商(证书)
第三章 3.1节

转印膜供应商 (证书)
第三章 3.2节

装饰工厂(证书)
第六章

粉末供应商(认证)
第 5章

一类装饰图案 二类装饰图案 一类装饰图案 二类装饰图案 一类装饰图案 二类装饰图案 一类装饰图案 二类装饰图案 一类装饰图案 二类装饰图案

装
饰

体
系

的
取

消

（
转

印
）

佛罗里达测试 1 个

或多个基本装饰图

案失败。

4个装饰图案被禁

止。

相关的底粉认证被

取消。

§ 3.1.6

佛罗里达测试 1 个

或多个基本装饰图

案失败。

4个装饰图案被禁止

§ 3.2.7

喷
涂

木
纹

认
证

的
取

消 有 4 个装饰图案

因为实验室测试

或自然老化测试

不合格被禁止

§ 5.5.

连续两年实验室

或自然老化测试

不合格

§ 5.5.

喷涂木纹认证相关的 QUALICOAT认证

被取消
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热转印工艺 喷涂木纹工艺

装饰工厂(证书)
第四章

粉末供应商(证书)
第三章 3.1节

转印膜供应商 (证书)
第三章 3.2节

装饰工厂(证书)
第六章

粉末供应商(认证)
第 5章

一类装饰图案 二类装饰图案 一类装饰图案 二类装饰图案 一类装饰图案 二类装饰图案 一类装饰图案 二类装饰图案 一类装饰图案 二类装饰图案

认
证

的
取

消 连续两次现场检

查不合格，并且

有四个装饰图案

（一类和/或二

类）被禁止

§ 4.5.

连续两次现场检

查不合格，并且

有四个装饰图案

（一类和/或二

类）被禁止

§ 4.5.

§ 3.1.8.
连续两次现场检查

不合格。

如转印膜供应商只

有一个通过认证的

体系且被取消。

§ 3.2.8
连续两次现场检查

不合格。

如粉末供应商只有

一个通过认证的体

系且被取消。

连续两次现场检查

不合格，并且有四

个装饰图案（一类

和/或二类）被禁止

§ 6.5.

连续两次现场检查不

合格，并且有四个装

饰图案（一类和/或
二类）被禁止

§ 6.5.

Y



Appendix to the QUALICOAT Specifications 2021

MASTER VERSION

Approved : 21.11.2025
Valid from : 01.01.2026
Version : 01

Owner:QUALICOAT
QDC Specifications Appendix QCT SPEC 2026 - MASTER VERSON

Page 69|77

附录 5-2 取样和测试总览

热转印工艺 喷涂木纹工艺

装饰工厂(证书)
第四章

转印膜供应商(证书)
第三章 3.1节

粉末供应商(证书)
第三章 3.2 节

装饰工厂(证书)
Chapter6 第六章

粉末供应商（喷涂木纹）

一类装饰图案 二类装饰图案 一类装饰图案 二类装饰图案 一类装饰图案 二类装饰图案 一类装饰图案 二类装饰图案 一类装饰图案 二类装饰图案

取
样

（
认

证

.检查员从供应

商的自测装饰图

案清单中选取 2
种装饰图案，并

从生产现场取出

这 2种样品。

§_4.2.

检查员从供应商的

二类装饰图案清单

中选取 2种装饰图

案，并从生产现场

取出这 2种样品

§_4.2.

4个基本装饰图

案：

棕底上的胡桃木

和橡木

浅底上的松木和

橡木

§ 3.1.2.2

单个装饰图案

§ 3.1.2.3

4个基本装饰图

案：

棕底上的核桃木

和橡木

浅底上的松木和

橡木

§ 3.2.2.3

单个装饰图案，

由粉末供应商明

确定义

§ 3.2.2.4

.
检查员从供应商

的自测装饰图案

清单中选取 2种
装饰图案，并从

生产现场取出这

2种样品

§ 6.2.2

检查员从生产现场

选取 2种装饰图案

样品

§ 6.2.2

§ 5.2.
胡桃木装饰图案 RAL
8011（底涂）和 RAL

8017（面涂）

松木装饰图案 RAL
8001（底涂）和 RAL

8014（面涂）

§ 5.2.
胡桃木装饰图案

RAL 8011（底涂）

和 RAL 8017（面

涂）

松木装饰图案 RAL
8001（底涂）和

RAL 8014（面涂）

取
样

（
更

新
）

.
§ 4.3.1

检查员从供应商

的自测装饰图案

清单或是从装饰

工厂的认可装饰

图案清单中选取

2 种装饰图案，

并从生产现场取

出这 2种样品。

从认可清单中选取 2
个装饰图案（如果

只有一个图案通过

二类，则取一个）

§ 4.3.1

.
QUALIDECO实验

室每个装饰体系

从自测装饰图案

清单中选择两种

不同的装饰图

案。

§ 3.1.3

从转印膜供应商

QUALIDECO认证

的二类装饰图案

清单中选取 2 种

装饰图案，（如

只通过 1种，则

选 1种）

§ 3.1.3

QUALIDECO实验

室每个装饰体系

从自测装饰图案

清单中选择两种

不同的装饰图

案。

§ 3.2.3

从粉末供应商

QUALIDECO认证

的二类装饰图案

清单中选取 2种
装饰图案，（如

只通过 1 种，则

选 1种）

§ 3.2.3

检查员从

QUALIDECO认证

的装饰图案清单

中选取 2 种装饰

图案，并从生产

现场取出这 2种
样品

§ 6.3.2

检查员从

QUALIDECO认证的

装饰图案清单中选

取 2 种装饰图案，

并从生产现场取出

这 2 种样品（如果

只有一个图案通过

二类，则取一个）

§ 6.3.2

QUALICOAT/QUALID
ECO选取 2 种装饰

图案

§ 5.3.

QUALICOAT/QUALI
DECO选取 2种装

饰图案

§ 5.3.
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热转印工艺 喷涂木纹工艺

装饰工厂(证书)
第四章

转印膜供应商(证书)
第三章 3.1节

粉末供应商(证书)
第三章 3.2 节

装饰工厂(证书)
Chapter6 第六章

粉末供应商（喷涂木纹）

一类装饰图案 二类装饰图案 一类装饰图案 二类装饰图案 一类装饰图案 二类装饰图案 一类装饰图案 二类装饰图案 一类装饰图案 二类装饰图案

光
泽

度 EN
IS
O

28
13 § 2.1. § 2.1. § 2.1. § 2.1. § 2.1. § 2.1. § 2.1. § 2.1. § 2.1. § 2.1.

膜
厚

EN
IS
O
23

60

§ 2.2. § 2.2. § 2.2. § 2.2. § 2.2. § 2.2. § 2.2. § 2.2. § 2.2. § 2.2.

RE
SI
ST
AN

CE
..

含
二

氧
化

硫
的

潮
湿

大
气

耐
蚀

试
验

IS
O
32

31

§ 2.3. § 2.3. § 2.3. § 2.3. § 2.3. § 2.3. § 2.3. § 2.3. § 2.3. § 2.3.

层
间

结
合

力

试
验 § 2.6. § 2.6. § 2.6. § 2.6.

加
速

老
化

测
试 测

试
时

间 1000 小时

§ 2.4.

2000 小时

§ 2.4.

1000 小时

§ 2.4.

2000 小时

§ 2.4.

1000 小时

§ 2.4.

2000 小时

§ 2.4.

1000 小时

§ 2.4.

2000 小时

§ 2.4.

1000 小时

§ 2.4.

2000 小时

§ 2.4.

色
差

和
光

泽
度

测
试

时
间

.

1000 小时后

§ 2.4.
每 500 小时

§ 2.4.

1000 小时后

§ 2.4.
每 500 小时

§ 2.4.

1000 小时后

§ 2.4.
每 500 小时

§ 2.4.

1000 小时后

§ 2.4.
每 500 小时

§ 2.4.

1000 小时后

§ 2.4.

每 500 小时

§ 2.4.
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热转印工艺 喷涂木纹工艺

装饰工厂(证书)
第四章

转印膜供应商(证书)
第三章 3.1节

粉末供应商(证书)
第三章 3.2 节

装饰工厂(证书)
Chapter6 第六章

粉末供应商（喷涂木纹）

一类装饰图案 二类装饰图案 一类装饰图案 二类装饰图案 一类装饰图案 二类装饰图案 一类装饰图案 二类装饰图案 一类装饰图案 二类装饰图案

光
泽

要
求 1000 小时后

50%的保光率

§ 2.4.

2000 小时后

- 光泽类别 1，
50%保光率

- 光泽类别 2 和

3，70%保光率

§ 2.4.

1000 小时后

50%的保光率

§ 2.4.

2000 小时后

- 光泽类别 1，
50%保光率

- 光泽类别 2 和

3，70%保光率

§ 2.4.

1000 小时后

50%的保光率

§ 2.4.

2000 小时后

- 光泽类别 1，
50%保光率

- 光泽类别 2 和

3，70%保光率

§ 2.4.

1000 小时后

50%的保光率

§ 2.4.

2000 小时后

- 光泽类别 1，
50%保光率

- 光泽类别 2 和

3，70%保光率

§ 2.4.

1000 小时后 50%
的保光率

§ 2.4.

2000 小时后

- 光泽类别 1，
50%保光率

- 光泽类别 2 和

3，70%保光率

§ 2.4.

颜
色

要
求

表观评估，灰

度等级最小的

可接受值为

4；仪器评估

（只做参考）
§ 2.4.

表观评估，灰度

等级最小的可接

受值为 4；仪器评

估（只做参考）

§ 2.4.

表观评估，灰度

等级最小的可接

受值为 4；仪器

评估（只做参

考）

§ 2.4.

表观评估，灰度

等级最小的可接

受值为 4；仪器

评估（只做参

考）

§ 2.4.

表观评估，灰度

等级最小的可接

受值为 4；仪器

评估（只做参

考）

§ 2.4.

表观评估，灰度

等级最小的可接

受值为 4；仪器

评估（只做参

考）

§ 2.4.

.
表观评估，灰

度等级最小的

可接受值为

4；仪器评估

（只做参考）

§ 2.4.

表观评估，灰度

等级最小的可接

受值为 4；仪器评

估（只做参考）

§ 2.4.

表观评估，灰度

等级最小的可接

受值为 4；仪器评

估（只做参考）

§ 2.4.

表观评估，灰度

等级最小的可接

受值为 4；仪器

评估（只做参

考）

§ 2.4.

自
然

老
化

测

试

测
试

时
间 3 年

§ 2.5.

1 年

§ 2.5.

3 年

§ 2.5.

1年

§ 2.5.

3年

§ 2.5.

3 年

§ 2.5.

1 年

§ 2.5.

3 年

§ 2.5.
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热转印工艺 喷涂木纹工艺

装饰工厂(证书)
第四章

转印膜供应商(证书)
第三章 3.1节

粉末供应商(证书)
第三章 3.2 节

装饰工厂(证书)
Chapter6 第六章

粉末供应商（喷涂木纹）

一类装饰图案 二类装饰图案 一类装饰图案 二类装饰图案 一类装饰图案 二类装饰图案 一类装饰图案 二类装饰图案 一类装饰图案 二类装饰图案

光
泽

要
求

.
1 年以后：

至少 75%保光率

2 年以后：

至少 60%保光率

3 年以后：

至少 50%保光率
§ 2.5.

1年后 50%的保

光率
§ 2.5.

1年以后：

至少 75%保光率

2年以后：

至少 60%保光率

3年以后：

至少 50%保光率

§ 2.5.

1 年后 50%的保

光率
.

1 年以后：

至少 75%保光率

2 年以后：

至少 60%保光率

3 年以后：

至少 50%保光率

.

1 年以后：

至少 75%保光率

2 年以后：

至少 60%保光率

3 年以后：

至少 50%保光率

.

.
1 年后 50%的保光

率
§ 2.5.

.
1年以后：

至少 75%保光率

2年以后：

至少 60%保光率

3年以后：

至少 50%保光率

.

颜
色

要
求

表观评估，灰度

等级最小的可接

受值为 4；
§ 2.5.

表观评估，灰度

等级最小的可接

受值为 4；
§ 2.5.

表观评估，灰度

等级最小的可接

受值为 4；
§ 2.5.

表观评估，灰度

等级最小的可接

受值为 4；
§ 2.5.

表观评估，灰度

等级最小的可接

受值为 4；
§ 2.5.

表观评估，灰度

等级最小的可接

受值为 4；

§ 2.5.

表观评估，灰度

等级最小的可接

受值为 4；

§ 2.5.

表观评估，灰度

等级最小的可接

受值为 4；
§ 2.5.
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附录 6-有机涂料转印底粉的认证（底粉认证 DP-No.）

1. 基本原则

有机涂料具有特定的配方。每种有机涂料都具有各自不同光泽类别（哑光，平光或高光）和表面

纹理。

根据有机涂料的光泽和表面纹理分别进行认证。

粉末供应商可以申请认证。如果该粉末供应商还没有获得认证，则还需进行一个工厂检查，确认

内部质量控制满足 3.2.1.2章节要求。

认证只对单个工厂有效。如果证书持有人将资源更改，则需通知总持证人或 QUALICOAT总部，重

新进行认证。

如果粘合剂（树脂和/或固化剂）的化学成分有更改，则该产品属于新产品，需要重新认证。此

外，如果涂层的物理外观有改变，则也需要重新认证。

有机涂料取得底粉认证后，粉末制造商应在一个月内申请装饰体系的认证。 如果没有申请，有机

涂层的底粉认证将在三个月后取消。

2. 获得底粉认证

2.1. 技术说明书

粉末制造商应将涂料和参考涂层样品（用于目视颜色信息）发送到认可的可进行 Qualideco测试的

实验室，以及相关的技术数据表和 MSDS。

技术说明书需要包含至少以下几个信息:

- 包括参考编号的产品描述

- 颜色，光泽范围，表面纹理

- C包括至少 2个温度和最小最大固化时间窗口的固化条件

比如: - 180摄氏度 12-30分钟

- 190摄氏度 7-20分钟

- 200摄氏度 5-15 分钟

- 保质期和最大存储温度（XX 月<YY°C）

2.2. 基本颜色

根据 QUALICOAT规范 4.1.3章节进行下列颜色的实验室测试:

 米色有供应商特定编码

 棕色有供应商特定编码
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对于加速老化和自然老化测试，以下 ΔE 限制适用于一类、1.5 类和 2 类：

颜色 ΔE

米色 3

棕色 3

应根据 QUALICOAT 加速老化测试和自然老化测试规范进行测量。

2.3. 制样和测试

负责测试的实验室应使用经认证的非铬酸盐化学前处理制备测试样品，并始终选择制造商规定的

最小固化时间和温度进行固化。

检查颜色和光泽后，实验室根据 QUALICOAT规范规定的测试和要求，对样品进行实验室测试。

对于自然老化测试，样板 3月 1日之前发送到负责佛罗里达测试协调的实验室。

2.4. 测试结果的评估

实验室提交测试报告给总持证人或在没有总持证人的国家和地区提交给 QUALICOAT总部。

在 QUALICOAT的监督下，总持证人评估实验室测试报告，决定是否给予认证。

- 如果有任一一种基本颜色的任一一项实验室测试不合格，则该有机涂料的制造商会被告知当前不

能获得认证，并说明细节和原因。

- 果基本颜色的实验室测试都是合格的，获得认证，并需要和转印膜组合测试。

- 两个基本颜色的佛罗里达测试合格后，底粉认证会进行确认，否则，取消认证。

2.5. 认证的数量

在获得转印有机涂层底粉的认证后，应按如下方式分配识别号：DP-XXXX（XXXX是给予单一特定批

准的渐进数字）。

3. 转印底粉认证的更新

经过认证后，每年进行两种具有粉末供应商提供的特定参考代码的颜色的实验室测试和自然老化

测试。

ΔE 要求与本附录第 2.2 节中针对 一类、1.5类 和 2 类的规定相同
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3.1. 制样和测试

生产商需在每年的 1月 1日至 5 月 31日寄涂料，相关样板和技术说明书， MSDS 给负责的实验

室。更新的颜色应与先前认证的颜色（米色和棕色）不同，并用粉末供应商提供的特定参考粉末代码

编码。

负责实验室按照认证时的流程进行喷板和测试。

对于自然老化测试，样板 3月 1日之前发送到负责佛罗里达测试协调的实验室。

3.2. 实验室测试结果的评估

实验室提交测试报告给总持证人或在没有总持证人的国家和地区提交给 QUALICOAT总部。

在 QUALICOAT的监督下，总持证人评估实验室测试报告，决定是否给予更新认证。

- 如果测试的颜色的实验室测试结果合格，则更新认证。

- 如果任一一个测试颜色的任一一个测试结果不合格，则在一个月内用新的该颜色的样品，重新测

试所有测试。

- 如果重测的结果还是不合格，则该具有特定的参考粉末代码的该颜色会被禁止。

3.3. 佛罗里达测试的评估

- 如果佛罗里达自然老化测试合格，则认证更新。

- 如果有一个颜色的佛罗里达自然老化测试不合格，则该具有特定的参考粉末代码的该颜色被禁

止。

如果粉末制造商因任何原因未能按时向实验室提交所需的颜色，并且因此没有样品被送到佛

罗里达州，则在之前测试的具有特定的参考粉末代码的颜色将被禁止，如果粉末制造商在获得认

证的后一年未进行第一次更新，则该认证会被直接取消。

3.4. 关于禁止色的程序

在收到通知后，制造商应尽快测试被禁止的颜色。

不合格颜色在复测时视为暂停色。

应发布包括暂停色在内的所有被禁止色（目前）列表。

4. 认证的取消

所有类别

任一基本颜色自然老化测试不合格或有 3个特定的参考粉末代码的禁止色，底粉认证就会被取

消。暂停色不包括在内。
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5. 有机涂料配方变更强制申报

粘合剂（树脂和/或固化剂）的化学成分的任何修改都等同于新产品，需要新的认证。 此外，如果

最终涂层的物理外观发生变化，也需要新的认证。

有机涂料主要由 4种成分组成:

- 粘合剂

- 颜料

- 混合剂

- 添加剂

这些成分决定了有机涂层的特性。

5.1. 粘合剂

粘合剂由树脂加固化剂一起组成; 它们影响有机涂料的主要特性（反应性，施工性能，机械性能

等）。在欧洲常用的树脂主要类型有:

- 饱和羧基聚酯

- 饱和羟基聚酯

- 环氧聚酯

- 丙烯酸聚酯

这些不同的树脂对应使用不同的固化剂。

显而易见，不同树脂的化学组成变化或固化剂化学分子结构的变化都能带来有机涂料性能或特性

的改变, 任何树脂或固化剂类型的改变都需要得到新的认证。

5.2. 颜料

颜料可以是有机的，也可以是无机的或金属的，它们决定涂层的颜色，外观以及透明度等。

5.3. 混合剂

混合剂改变涂层的流变性或最终涂层的化学性质。

5.4. 添加剂

这些物质少量的添加到有机涂料中，以改善涂层某些特性（挥发性，光泽等）。

有机涂料的这些其他成分（颜料、混合剂或添加剂）也会对质量标签内控制的涂层特性和特性产

生一些影响。 然而，由于这些成分可能多种多样，有机涂料制造商有责任控制他们的配方，使其符合

质量标签。

5.5. 最终涂层的外观

如所有其它涂料，固化后的最终涂层可以有不同外观：例如光滑外观或者有纹理的外观。
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有纹理的外观不能与光滑外观同等对待。配方中一些特殊助剂产生了不平整的外观，这不会影响

颜色，光泽或者是金属效果，需要获得与光滑有机涂层认证不同的特殊认证。

纹理外观的定义

这些外观可以分成以下 3 种类型。每一种都需要通过认证。

a) 橘皮外观（波状）

b) 砂纹外观（锐边）

c) 皱纹外观（不均匀的）

6. 粉末供应商的申诉权

粉末供应商应收到每份测试和检验报告的副本。如果结果不合格，应详细说明理由。

转印膜供应商在收到由总持证人或在没有总持证人的国家/地区由 QUALICOAT 发出的佛罗里达测试

结果通知的 10 个工作日内，有权向总持证人或在没有总持证人的国家/地区向 QUALICOAT 提出上诉。
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